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LICITACION PUBLICA LOCAL No, AD/CC/D20/2025.
*ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMILIA® S
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan

CONVOCATORIA

De conformidad con bos articules 1 fraccion LIV, 23, 24 fracciones DUXI XN, 25, 34, 35, 47, 49, 52, 55, 56, 58, 59, 61 numeral 1,
62, 63, 64, 65 Y G€, de |a Ley de Compras Gubarnamentales, Enajenaciones y Contratacion de Serviclos del Estado de lalisco y sus
Municipios, 2 la que llamaremos “La Ley”, asi como los articulos 1%, 39, 49, 50, 58, 59, 60, 62, 65 d& Reglarmento de Compras,
Arrendamientos v Enajesaciones del Sstema para el Desarrollo Integral de la Familia de& Munidpio de Zapopan, Jalisco al que en
lo sucesivo se le denominard “Reglamento™; ef Departamento de Adguisiciones del Sistema DIF Zapopan, comvoda a s
interesados en particlpar en la Licitacidn Pablica Local No. AD/CC/020/2025 la cual se llevara a cabo conforme los lineamientos

siguientas:

Origen de los recursos
|Art. 59 Fracc. | de la Ley)

Municipal

Cardcter de I licitacion

(Art, 55 fraccién Ml y SO Fracc. IV de & Ley)
Idioma en que deberdn de presentarse las
proposiciones, Anexos y folletos art 59
fraccion IV.

Local {con domicite Fiscal en el Estade de Jalisco).

Espaiol

Ejercicio fiscal que abarca ' contratacion
{Art, 59 Fracc. X de la Ley)

Ejercicio Fiscal correspondionte al afio 2025 [dos mil veinticinco).

Fecha y numere de documento gue acredita
la suficiencla presupuestal {art. S0 de la Ley)

Correo electranico de fecha 2 ( dos ) de abril de 2025 (dos mil veinticineo)

Tipo de contrato (Art. 59 Frace. X de la Lay)

Cerrado

Aceptacion de proposicdones conjuntas {Art.
58 fracc. X de b Ley)

NO

Adjudicacidn de los bienes o servicios [Art.
56 Fracc, X1 de |2 Ley)

La presente licitacion deberd ser adjudicada integramente A UN SOLO ’MWEO%

Participacién de Testigo Social
{Art. 37 de la Ley)

No participaran tastigos sociales. \

Criterio de Evaluacion de Propuestas
{Art. 59 Fracc, X de la Ley)

Costo Beneficio mediante ¢l cual solo se adjudicara a quien ofreica beneficios en
cuarto a tiempes de entrega, calidad, garantia, valores agregados o mejores
condiciones de compra,

" Documento donde se cetalla la descripaidn
de bienes y/o servicios
|Art, 59 Fracc. Il de i@ Ley)

Anexa NO.1

-

Especificaciones de |3 documentacion a

presentar en  les  propuestas técnica y
econdmica,

Puntos 9 (rueve) v 10 {diez) de las bases como sus Anexos,

Focha, hora y lugar de Junta e aclaraciones
[Art. 59 Frace. 1 de la Ley)

Dia 10 (die2) de abrll de 2025 (Dos mil veinticinco) a mids tardar las 11:00 once horas,
en ln oficing de Adguisiclones, médulo *D¥, ubicado «n Av. Laureles No 1151
ewlande sus  pregurtas  al  correo; aochoa@difzapopangobmx

e i : hdnuno@®difza ngob.mx

Plazo da presentacidn de propuestas
[Art, del Articule 62 de la Ley)

Dia 29 [veintinueve) de abril da 2025 (Dos mil veinticingo) a mas tardar a las 12:00
doce horas en el despacho del drgano interno de Contraloria del Sistema DIF
Zapopan, mbculo "B”, en oficinas generales, ubicado en Av. Laureles No. 1151, col,
Estatuto jurkdico FOVISSSTE, Zapopan.

Fecha, hora y lugar de apertura de sobres
{Art. 53 Fracc Iy numera! 2 del articulo 61

Lia 29 (veintinueve) de abell de 2025 {Dos mil velnticneo) 8 mds tardar & las 12:15
doce horas con quinge minutes en las ofidnas de Contralorie del Sistema DIF
Zopopan, mécula "8°, en oficinas generales.

/

Dy’ﬂ( de ks oficinas de la Contraloria

En el despacho el Erptm interne de Contrel del Sistema DIF Zaot;;an,lwrdulo
*B*, en ofiings ganerales, ubicado en Av. Laureles No. 1151 Col. Estatuto Juridico
FOVISSSTE, Zagogan

-

o
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BASES

1.- ANTECEDENTES.

PRIMERO. Con la solicitud de requisicion No. follo 250224 recibida el 01 (primero) de abril del 2025 (dos
mil veinticinco) el C. Felipe de Jesds Garcia Andrade Jefe del Departamento de Mantenimiento y
Conservacion de Bienes Fisicos, requiere por los motivos y justificaciones que considera pertinentes, al
Departamento de Adquisiciones, mediante el uso de recursos de origen municipal, el “Adquisicién de
Mobiliario para Equipamiento del Centro de la Nifiez y la Familia” cuyas caracteristicas y presentaciones
se detallan en el Anexo 1 de las presentes bases.

SEGUNDO. La finzlidad de las presentes bases, ademas de regular el procedimiento de adquisicién en
Cuestion, es el de investirlo de los principios de eficiencia, eficacia, economia, transparencia y honradez a
que aiude el primer pdrrafo del articulo 134 de la Constitucidn Politica de los Estados Unidos Mexicanos;
todo lo cual, a efecto de conseguir las mejores condiciones disponibles de precio, calidad, financiamiento,
oportunidad y demds circunstancias para el Sistema DIF ZAPOPAN, en |a adquisicién y administracién de
los servicios que obtiene para su funcionamiento.

2.- TIPO DE LICITACION.

De acuerdo a lo establecido en el articulo 55 de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y
Contratacién de servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, el caracter de la presente licitacién serd
Local,

3.- TESTIGOS SOCIALES.

En este proceso no participaran testigos soclales.

4.- JUNTA DE ACLARACIONES Y VISITA DE CAMPO
4.1 Junta de Aclaraciones.

En cumplimiento 2 lo dispuesto por los articulos 63 y 70 de la Ley de Compras Gubernamentales,
Enzjenaciones y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municpios, con la finalidad de
proporcionar la informacion que los licitantes requieren y asi desahogar sus preguntas o aclaraciones,
podrdn presentarse a las 11:00 {once) horas del dia 10 (diez) de abril de 2025 (dos mil veinticinco), en Ia
f | n Adquisiciones, ubicada en el médulo “D", del Sistema DIF Zapopan, con
domicilio en Av. Laureles # 1151 Col Estatuto Juridico FOVISSSTE, Zapopan; debiendo presentar:

3) Un escrito en hoja membretada en el que expresen su interés de participar en la licitacién, por si en
representacion de un tercero, quien debera identificarse con documento oficial, manifestanda en
todos los casos los datos generales del Interesado v, en su caso, del representante;

b) Las preguntas deberdn entregarse de manera electronica en formato Word o procesador de texto, a
mas tardar el dia 09 (nueve) de abril de 2025 (dos mil veinticinco), A MAS TARDAR a las 10:59 diez
horas,con cincuenta y nueve minutos, a Jlos correos aochoa@difzapopan.gob.mx,

rga@difzapopan.gob.my, y hdnuno@difzapopan.gob.mx de manera impresa el dia establecido
a la junta de aclaraciones; los cuestionamientos correspondientes deberdn formularse respecto
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de la convocatoria y sus Anexos, por lo que 1a convocante no estara obligada a responder preguntas
que versen sobre alguna cuestion que no esté directamente vinculada con éstos

c) En el acto de junta de aclaraciones, los asistentes podrin formular cuestionamientos que no hayan
sido plasmados en el documento que hayan entregado de forma previa, sin embargo, |a convocante
no tendra obligacion de plasmar las respuestas a éstos en el acta correspondiente, a no ser que, a su
juicio, las respuestas otorgadas sean de trascendenciz para |a convocatoria y sus Anexos;

d) La asistencia de los licitantes y los acuerdos tomados serdn impuestos para todoes los licitantes aun
cuando no hayan asistido a esta junta. Las respuestas a las preguntas recibidas seran publicadas
mediante acta de junta de aclaraciones, misma que se publicara #n el portal de transparencia de este
Sistema DIF Zapopan, un dia habil posterior al acto respectivo.

e} Los cuestionamientos que formulen los interesados respecto a requisitos, aspectos téenicos de los
bienes o servicios regueridos, deberan ser respondidos por el drea requirente, mientras que aquellas
preguntas efectuadas respecto de los aspectos administrativos del procedimiento licitatorio serdn
respondidas respectivamente por |a convocante y el drea requirente en lo que corresponda.

f} Los licitantes que NO envien sus cuestionamientos al correo electronico en el tiempo establecido, NO
podran formular cuestionamientos en el acto de Junta de Aclaraciones, solo los que se deriven de los
mismos cuestionamientos presentados con anterioridad.

g) Cualquier modificacidn a las bases de la licitacion, incluyendo las que resulten de la o las juntas de
aclaraciones, formara parte de las bases y debera ser considerada por los licitantes en la elaboracién

de su proposicion.

NOTA: CABE MENCIONAR, QUE Los LICITANTES Que NO SE PRESENTEN A LA JUNTA DE
ACLARACIONES, SE LES TENDRA POR DESECHADAS SUS PROPOSICIONES Y NO SERAN CONSIDERADAS
DURANTE LA ETAPA DE PRESENTACION DE PROPUESTAS Y APERTURA DE LAS MISMAS.

4.2 Visita de Campo

No aplica este punto,

5.- ESPECIFICACIONES.

La propuesta del participante debera apegarse estrictamente a las especificaciones Técnicas solicitadas y
proporcionadas por el Sistema DIF ZAPOPAN, en el Anexo No. 1 de las presentes bases, en el cual se
establecerdn las caracteristicas de los productos o servicios soficitados, asi como €l punto 7 "plazo, lugar

y condicionas de entrega”.

6.- OBLIGACIONES DE LOS “LICITANTES".

Poseer la capacidad administrativa, financlera, legal y técnica, para atender el requerimiento en las
condiciones solicitadas, reservandose la "CONVOCANTE" el derecho a solicitar la documentacion a los
"LICITANTES” que acrediten tal circunstancia, en cualquier momento del proceso, si asi lo considera
convenlente.

Si res judicado en tanto el RUPC (REGISTRO UNICO DE PROVEEDORES Y CONTRATISTAS) no esté en
aficionamiédnto, debera estar registrado en el Padrén de Proveedores del Sistema DIF Zapopan. La falta
de re;istro en el RUPC o el Padron no impide su parkicipacion, pero es factor indispensable para firmar el
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7.- PLAZO, LUGAR Y CONDICIONES DE ENTREGA.

La entrega de los bienes objeto de la presente licitacién deberd de ser realizada, conforme a la fecha
establecida en el Anexo No. 1 de las presentes bases o en su ¢aso lo que el drea requirente solicite de
manera justificada. Deberdn entregarse en los términos y condidones plasmados en el Anexo No. 1, en
instalaciones de! Centro de la Nifiez y la Familia, ubicado en Prolongacién Av. Guadalupe ¥ 3355, Col.
Colinas de |a primavera. Cédigo Postal 45066, frente a la Colmena de Miramar, Zapopan, Jalisco. en un
horario de 9:00 am a 3:00 pm de lunes a viernes, debiendo avisar con un dia habil de anticipacién a la
entrega al teléfono 33-3836-3444 ext. 3809 o 3602 con la finalidad de que la compra y el servicio se valide
y sea recibido por el C, Felipe de Jests Garcia Andrade titular del drea requirente o quien en su momento
¢l designe. Los bienes se entregaran, conforme al Anexo No.1 de |3 presente bases.

La transportacion de los “bienes” deberd incluir las manlobras, (instalacién), carga y descarga lo cual
correra por cuenta y riesgo del “PROVEEDOR" responsabilizandese de que estos sean entregados en el
lugar y el plazo pactado en el pedido y/o contrato.

8.- PROPUESTAS DE LOS LICITANTES.

Las caracteristicas TECNICAS minimas se encuentran descritas en ¢l Anexo No. 1 y el participante podra

ofrecer estis o mejores condiciones de los productos licitados, caracteristicas que deberd plasmar en su
propuesta técnica,

La propuesta ECONOMICA debers ser presentada bajo el formato del Anexo No. 2 donde se establecerd
el precio neto de los productos y/o la cantidad de los bienes ofertados con IVA desglosado en Moneda
Nacional, esto en caso de ser una adquisicion gravada por la Ley del Impuesto al Valor Agregado.

Las propuestas se deberdn prasentar en sobres separados y no deberdn contener textos entre lineas,
raspaduras, tachaduras, ni enmendaduras; deberdn venir firmadas por el participante o en ¢aso de ser
persona juridica por el Representante Legal.

La falta de cualquiera de los documentos descritos en este punto 8, serd motivo de desechamiento.

9.- DOCUMENTOS ADJUNTOS A LA PROPUESTA TECNICA Y LA PROPUESTA ECONOMICA.

9.1 La Propuesta Técnica debera ir acompafiada de los siguientes documentos:

a) Copia Centificada del Acta Constitutiva y copia simple debidamente inscrita en el Registro Publico de
Comercio, en caso de las Empresas internacionales que liegaran a participar presentar la inscripeién
en la Secretaria de Relaciones Exterlores, asi como todas sus modificaciones, poder del representante
legal e identificacion oficial del mismo. En caso de ser persona fisica, copia de identificacién personal
oficial actual. (se cotejard 1a copia certificada con la copia simple, a lo cual, se podra realizar la
devolucién de las mismas, 3 (tres) dias habiles posteriores a la apertura de sobres del presente
procedimiento de licitacién piblica, en el drea juridica del departamento de adquisiciones de lunes
a viernes, en un horario que comprende las 9:00 (nueve) horas a las 16:00 (dieciselses) horas, cabe
mencionar que, los licitantes participantes tendrén un término no mayor a 7 (siete) dias habiles
“pasteriores a la apertura de sobres, para recoger sus copias certificadas).

b) [Comprobante actual, no mayor a tres meses, del domicilio fiscal de la empresa y/o persona fisica.

v Acta de nacimiento para personas fisicas, actualizada no mayor a tres meses.
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d) Constancia de Situacion Fiscal emitida por el SAT no mayor a tres meses.

€) Opinién de cumplimiento obligaciones Fiscales amitida por el SAT en sentido positivo no mayor a tres
meses.

f} Cedula de identificacién Fiscal.

g) Correo electrénico del licitante.

h) Numero de contacto del licitante,

La falta de cualquier documento sefialado en este punto no acreditara al interesado ¥y No podran ser
consideradas sus propoesiciones. La falta de Inscripcién en el Padrén de Proveedores no Impide la
participacion en la licitacién, sin embargo, es necesaria para que el adjudicado firme el contrato

respectivo.
9.2 La Propuesta Econémica debera ir acompaiiada de los siguientes documentos:

a) Anexar carta manifiesto en el que se sefiale la veracidad de I3 informacién presentada, asi como no
estar en ninguno de los supuestos del Art. 52 de la Ley.

b) Anexar carta manifiesto en la que se establezca el compromiso de sostener vigentes los precios que
coticen durante todo el procedimiento de la licitacidn y durante la vigencia del contrato respectivo.,

¢) Anexar la dedaracién de integridad y no colusién, manifestando bajo protesta de decir verdad, que
por sl mismos o a través de interpdsita persona, se abstendran de adoptar conductas, para que lo
servidores publicos del ente publico, induzcan o alteren las evaluaciones de las proposiciones, &l
resultado del procedimiento, u otros aspectos que otorguen condiciones mas ventajosas con relacién
a los demds participantes, asi como la celebracidn de acuerdos colusorios. Lo anterior de conformid
al articulo 58 fraccion IX de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de
Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios.

d) Manifestar bajo protesta de decir verdad, que el precio cotizado es el mejor y especial para el Sistema
para el Desarrollo Integral de |a familia del Municipio de Zapopan, Jalisco, y se mantendrdn vigentes
hasta por el periodo contratado.

e} Anexar carta manifiesto en |z que haga constar su aceptacion o negacion a que les sea retenida su
Apartacon cinco al millar del monto total del contrato, antes de LV.A, que sea adjudicado para ser
aportado al Fondo Impulso Jalisco, de conformidad al articulo 59 fraccién XVI de Ia Ley segun Anexo -
5. 7

Los documentos mencionados en la Propuesta Econémica del inciso a) al d) deberdn presentarse
conforme al Anexo No. 3 de las bases, materia de 1a presente licitacian.

NOTA: Conforme lo dispuesto por el articulo 49 de la Ley, si existen dos o mas proposiciones que en
Cuanto a precio tengan una diferencia entre si, que no sea superior al dos por clento, el contrato debers
adjudicirsele a los proveedores que hagan constar su aceptacion a la retencidn de su aportacion del cinco
al millar, monto total del contrato, antes del |.V.A.

Los documentos solicitados deberdn ser dirigides al Comité de Adquisiciones del Sisterna DIF Zapopan.
La falta de cualquiera de los documentos descritos en este punto 9, serd motivo de desechamiento.

}0.- DESARROLLO DE LA LICITACION.
1 Presentacién de la Propuesta Técnica y Propuesta Econdmica. k ) = =
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Conforme lo previsto en el articulo 64 de |a Ley, la Propuesta Técnica y |a Propuesta Econdmica se
presentaran en sobres separados con la finalidad de que garantice la Integridad de [z propuesta
presentada, exentando la presentacién por via electrénica a través del sistema Electronico, en virtud de
lo manifestado en el articulo 8 transitorio de La Ley el cual hace mencién que hasta en tanto comience la
operacién del Sistema Electrdnico de Compras Gubernamentales y Contratacion de Obra Publica, en
aquellos entes publicos donde no se cuente con la capacidad para recibir proposiciones por medics
electronicos, la presentacién y apertura de propuestas correspondientes a los procesos de lictacion
podran llevarse a cabo de manera presencial.

Los participantes presentardn en sobres separados la propuesta Técnica v la propuesta Econdmica,
conforme al numeral 1 del articulo 61 de La Ley, a mas tardar a las 12:00 (doce) horas del dia 10 (diez) de
abril de 2025 (dos mil veinticinco) en sobres cerrados de forma inviolable con cinta adhesiva transparente
y firma por el participante y/o el representante legal en |a solapa por debajo de la cinta Indicando
claramente el nombre del participante y sefialando el nimero de licitacion; se presentaré en la Contraloria
del Sistema DIF Zapopan, médulo “B” en oficinas generales, ubicado en Av. Laureles no. 1151 Col. Estatuto
Juridico FOVISSSTE, Zapopan.

Los participantes que desean intervenir en los actos de presentaciony apertura de proposiciones, bastara
que al inicio de los mismos presenten un escrito en el que su firmante manifieste, bajo protesta de decir
verdad, que cuenta con facultades suficientes para comprometerse por si © por su representada, sin gue
resulte necesario acreditar su personalidad juridica, los cuales firmardn un registro para dejar constancia
de su asistencia a los actos de apertura de propuestas técnica y econémica, la asistencia a este acto no s
obligatoria, lo anterior con fundamento al articulo 59 fraccion Vi de Ia Lay.

10.2 Presentacion de Muestras Fisicas.

Los participantes deberdn presentar un muestrario respecto a los acabados, colores, tonalidades y
material, de los articulos licitados en la presente convocatoria, mismo que deberd de exhibirse en la
misma hora y lugar indicados en |a apertura de las propuestas técnicas y econdmicas

10.3 Apertura de la Propuesta Técnica y Propuesta Economica.

Este acto se llevara a cabo, a las 12:15 (doce horas con quince minutos) del dia 10 (diez) de abril de 2025
(dos mil veinticinco), en & oficina de Contraloria del Sistema DIF Zapopan, modulo "B" en oficinas
generales, ubicado en Av. Laureles No. 1151 Col. Estatuto Juridico FOVISSSTE, Zapopan, ante la presenda
de personz! de & Contralorfa Interna, el Departamento de Adquisiciones del Sistema DIF Zapopan y un
integrante del Comité de Adquisiciones, desarrolidndose bajo el orden plasmado en el Articulo 65 de La
Ley.

Se procederd a la apertura de sobres de |2 Propuesta Técnica y Propuesta Econdmica, levantando acta
circunstanciada de hechos donde consten los documentos entregados (sin que ello implique una
evaluacion de su contenido), el importe de cada una de ellas y se sefiale lugar, fecha y hora en que se dard
a conocer el fallo correspondiente, que debera ocurrir dentro de los veinte dias naturales siguientes a la
establecida para este acto.

forme lo dispuesto en el articulo 71 numeral 2 de la Ley, cuando se declare desierta una licitacién o
algon’a partida y persista la necesidad de contratar con el cardcter y requisitos solicitados en la primera
licitacién, el ente podra emitir una segunda convocatoria, o bien optar por la adjudicacién directa, en los
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términos establecidos en el articulo referido. Cuando los requisitos o el cardcter sean modificado con
respecto a la primera convocatoria, se debera convocar a un nuevo procedimiento

10.4 Revision y Autorizadén de Licitacion Publica con Concurrencia.

La revisién de la propuesta Técnica y Econdmica se realizard, en Sesion del Comité de Adquisiciones del
Sistema DIF Zapopan, para su autorizacon.

10.5 Criterios para la evaluacion de Propuestas.

. Elsistema de evaluacion sera el método "Costo Beneficio”, mediante el cual solo se adjudicara a quien
ofrezca beneficios en cuanto a tiempos de entrega, calidad, garantia, valores agregados 0 mejores
condiciones de compra y el precio mas conveniente conforme lo sclicitado.

Il. Se verificard que las proposiciones cumplan con los requisitos solicitados en las bases de la ficitacion,
guedando a cargo del &rea requirente la evaluacion de los requisitos gue soliciten y de los aspectos
téenicos del bien o servicio licitado

ll. La presente liitacion serd adjudicada integramente a un solo proveedor.

11.- RESOLUCION Y NOTIFICACION DEL FALLO DE LA ADJUDICACION.

El contenido del Fallo se difundira a través de! portal de transparencia de Sisterna DIF Zapopan, lo cual
hara las veces de notificacion personal del mismo una vez firmado por los integrantes del Comité de
Adquisiciones, a mds tardar 5 dias habiles después de haber lievado a cabo la Sesidn correspondiente.
Ademas, la convocante podrd hacer |legar e! fallo a los participantes, mediante correo electronico en la
direccién proporcionada por estos en su propuesta.

Cabe menclonar, que, si el proveedor adjudicado aln no se encuentra inscrito en el registro de
proveedores, deberd realizar su inscripcion correspondiente en el padrén de proveedores de este Sistema
DIF Zapopan, en un término no mayor a 03 dias habiles, posteriores a la notificacién del fallo.

En caso de que el "PROVEEDOR” no cumpla con lo establecido en este punto, la "CONVOCANTE" podra

adjudicar el contrato respectivo al "LICITANTE” que hubiere obtenido el segundo lugar, de acuerdo al
resultado dal cuadro comparative econdémico que haya dado origen a la Resolucién de Adjudicacién o

bien proceder a un nuevo proceso, ¢ asi lo determina conveniente la “CONVOCANTE". Con fundamento

en ¢l Art. 71 numeral 2 de la Ley.

12.- PUNTUALIDAD.

Solo se permitird la participacién en los diferentes actos, a los “LICITANTES" registrados en tiempo y forma
que se encuentren al inicio de los mismos.

Si por causas justificadas no se inicia un acto a la hora sefialada, los acuerdos y actividades realizadas por
el COMITE seran vélidos, no pudiendo Jos “LICITANTES" argumentar incumplimiento por parte de la

“CONVOCANTE” ni del “COMITE". /£ %/
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a) Dispensar defectos, errores y omisiones en las propuestas, cuya importancia en si no sea relevante,
siempre y cuando se presuma que el "LICITANTE” no obré de mala fe, y que no altere de manera
sustancial la propuesta o el “PROCESO”, asimismo que no contravenga a lo dispuesto en la "LEY” v su
"REGLAMENTO".

b) Adelantar o posponer las fechas de los actos de fallo téenico v Resolucién de Adjudicacién si asi lo
considera conveniente, notificando de manera escrita y oportuna a los “LICITANTES",

t) Siexistiera error aritmético y/o mecanogrifico, reconocer el resultado correcto y el importe total sera
¢! que resulte de las correcciones realizadas, tomando como base el precio unitario,

d) El "COMITE", la “CONVOCANTE" o quien ellos designen, podrén solicitar 3 los "LICITANTES®,
aclaraclones relacionadas con las propuestas.

e] Notomaren cuenta las propuestas cuye importe sea de tal forma inferior, que el “COMITE" considere
que el "LICITANTE" no podria suministrar los blenes o servicics satisfactoriamente, por lo que
Incurrirfa en incumplimiento.

Descalificar, declarar desierto, suspender o cancelar parcial o totalmente el proceso, de conformidad
a lo establecido en el articulo 71 de la “LEY",

g) Decidir lo conducente respecto de las situaciones extracrdinarias que se presenten en el ejercicio de
sus funciones, observande siempre los principios de economia, eficacia, transparencia, imparcialidad,
y honradez, de conformidad a lo establecido en el articulo 24 de la “LEY”.

14.- FORMA DE PAGO.

Los bienes y servicios adquiridos se pagardn al participante adjudicado en un plazo de 30 dias habiles
posteriores a la fecha de entrega y a entera satisfaccion del drea requirente, recabando el documento de
recepcién de los bienes, firmado y sellado a entera satisfaccion por parte del personal del érea requirente,
conforme a las especificaciones pactadas entre el proveedor adjudicado y el Sistema DIF Zapopan, se
pagaran al participante adjudicado previa presentacion en original de la factura impresa, anexando la
opinién de cumplimiento en sentido positivo no mayor a 3 meses, los soportes correspondientes y
acompafiada de su Verificacion SAT, asf como la factura CFDI Y XML via correo electranico, deberd de ser
emitida 3 nombre de Sistema para el Desarrollo Integral de la Familia del Municipio de Zapopan Jalisco,
ubicado en Av. Laureles # 1151 Col. Estatuto Juridico FOVISSSTE, RFC DMZ610817LH6. C.P. 45149, la cual
deberd presentarse en el departamento de Recursos Financieros, ubicado en el médulo "E” de fas oficinas
generales,

Ahora bien, el hecho de que se hubiera suscrito el contrato a entera satisfaccién, no exime al proveedor
adjudicado, la presentacion de la garantia solicitada en el punto 15 de las presentes bases, toda vez que,
sl no se presenta por parte del proveedor adjudicado, |la garantia en mencién, no se realizars el pago
correspondiente por este Sisterma DIF Zapopan.

En caso de que el lidtante adjudicado solicite anticipo, deberd de entregar un cheque certificado,
transferendia electrénica o fianza POR FL 100% DEL ANTICIPO SOLICITADO, de conformidad al articulo
78 de la Lay.

Dicho anticipo no podra ser mayor al 50% del monto total del contrato. Conforme a lo dispuesto en el
articulo 76 fraccidn Vii de la Ley con relacién al articulo 87 del reglamento. Ahora bien, en caso de realizar
nsfen_mfla electronicz, deberd hacerlo mediante deposito en la siguiente cuents:

/' Ba /Bansajio
miste: Sistema para el Desarrolio Integral de la Familia del Municipio de Zapopan Jalisco.
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Cuenta maestra 0353597690101.
Cuenta CLABE No. 030320900030078580.

Cabe mencionar, que en caso de que el licitante requiera el anticipo mencionado en parigrafos
precedentes, deberd manifestarlo dentro de su Propuesta Econdmica, en la etapa de presentacién do
propuestas, puesto que, en caso de no hacerlo, no se le concedera dicho anticipo.

En caso de que el licitante ganador hubiera aceptado |z condicién relativa al 5 al millar, conforme al Anexo
S, deberd incluir en su factura el concepto e Imparte de la retencion.

15.- GARANTIA

El “PROVEEDOR" adjudicado debera presentar una garantia a favor de ia “CONVOCANTE", misma que se
hara efectiva, sl el proveedor adjudicado no da cabal cumplimiento en el contrato, asi como cualquier
incumplimiento de los puntos y Anexos que versan en las presentes bases, tanto para el cumplimiento de
su contrato, como por la calidad, defectos y vicios ocultos de los bienes o servicios, en Moneda Nacional,
por el importe del 10% (diez por ciento) del monto total del contrato | V.A. Incluido. Dicha garantia puede
ser mediante CHEQUE CERTIFICADO, TRANSFERENCIA ELECTRONICA o FIANZA otorgada a favor del
SISTEMA PARA EL DESARROLLO INTEGRAL DE LA FAMILIA del MUNICIPIO DE ZAPOPAN, JALISCO, siempre
y cuando el monto de su adjudicacion rebase las 2,480 (UMA) IVA, Incluldo; A excepcidn, de aquellos
bienes o servicios que por su naturaleza asi lo requiera, sea cual sea la suma de la compra adquirida.

£sta garantia debera presentaria @ mas tardar dentro de 10 diez dias hébiles posteriores a la notificacion
del fallo, esto para efectos de que se proceda al pago, en el Departamento de Recursos Financieros
ubicado en el Modulo "E” de Oficinas Generales con Domicilio en Av. Laureles 1151, colonia Estatuto
Juridico FOVISSSTE, Zapopan, Jalisco. Dicha garantia deberd de presentarse conforme lo plasmado en el
Anexo No. 4 de las presentes bases de |a licitacion publica,

Esta garantia, independientemente de su forma de presentacion, debera permanecer vigente, durante la
vigencia del contrato correspondiente,

En caso de que el “PROVEEDOR" no cumpla con lo establecido en este punto, la “CONVOCANTE" podra
adjudicar el contrato respectivo al "LICITANTE" que hubiere obtenido el segundo lugar, de acuerdo al
resultado del cuadro comparativo econémico que haya dado origen a la Resolucion de Adjudicacidn o
bien procader & un nuevo proceso, si asi lo determina conveniente la "CONVOCANTE". Con fundamento
en el Art. 71 numeral 2y 77 numera! 2, de |a Ley.

En caso de que la garantia se otorgue bajo fianza, los “PROVEEDORES” adjudicados lo hardn mediante
péliza que expida una compafiia autorizada con domicilio en el Estado, tratdndose de proveedores
domiciliados en esta entidad. Cuando éstos tengan su domicilio fuera de Jalisco, deberdn exhibir la
garantia, con la aceptacién de la afianzadora que la expida de someterse a la competencia de los juzgados
del fuero comin o federal con jurisdiccion en la ciudad de Guadalajara, Jalisco. Lo anterior, con
fundamento en lo establecido en el articulo 84, apartado 2, de la Ley,

articulo 2, fraccién XV, con relacién 2| articulo 86 de |2 ley, el proveedor adjudicado debers

e pofio menos una afio o el tiempo de la ggrant‘a ofrecida por e! proveedor adjudicados en su propuesta,

B g f oy ]
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El escrito referido deberd ser dirigido a la Jefatura de Adquisiciones y presentarse junto con lz garantia de
cumplimiento, en el mismo plaze concedido.

16.- MOTIVOS DE “DESECHAMIENTO",

El “COMITE” desechara parcial o totalmente alguna(s) "PROPUESTAS" por cualquiera de las siguientes
situaciones:

a) Enlos casos previstos en el articulo 52 de la “LEY".

b) En los casos de aquellos “PROVEEDORES" que, por causas imputables a ellos mismos, la
“CONVOCANTE" les hubiere rescindido administrativamente mds de un contrato, dentro de un lapso
de dos afios calendario, contados a partir de la notificacion de la primera rescision. De conformidad a
lo sefialado en el articulo 52, fraccién I, de la “LEY".

¢) Cuando se encuentren inhabllitados por resolucion de autoridad competente. En apego 2 lo sefialado
por el articulo 52, fraccion IV, de |3 “LEY".

d) Los PROVEEDORES que se encuentren en situacién de atraso en las entregas de los bienes o en la
prestacion de servicios por causas imputables a ellos mismos, respecto de otro u otros contratos
celebrados con el Organismo. Conforme a lo sefialado en el articulo 52, fraccién V, de la “LEY",

e) Los "LICITANTES" o “PROVEEDORES" que, teniendo ya varias adjudicaciones, a juicio y consideracion
del "COMITE”, obstaculicen la libre competencia, el Impulse a la productividad o el cumplimiento
oportuno en la presentacion satisfactoria del serviclo. Lo anterior, a fin de evitar practicas de
acaparamiento, actos de monopolio, simutaciéon o marginacion de empresas locales en desarrolio. De
conformidad a |o previsto en el articulo 52, fraccion XII, de la "LEY".

f) Siun mismo socio o administrador forma parte de dos o mas de las empresas “LICITANTES”,

g) Cuando se compruebe de que algin "LICITANTE" ha acordado con otro u otros “LICITANTES”, elevar
los costos de los “productos”, o cualquier otro acuerdo que tenga como fin obtener una ventaja sobre
los dem3s licitantes. Conforme a le sefialado en el articulo 59, apartado 1., fraccién XIV, de la "LEY”.

h) Sise comprueba que al "LICITANTE", por causas imputables al mismo, se le hubieren rescindido uno
0 mas contratos celebrados con el Gobierno Federal, con el del Estado de Jalisco o con el Municipal,
0 con cualquier otra entidad publicz, en un plazo no mayor a sels meses anteriores a la fecha del
presente “PROCESO".

i) Cuando el "COMITE" tenga conocimiento por escrito, de irregularidades imputables al “UCITANTE”,
en el cumplimiento de algin contrato celebrade con el Gobierno Federal, con el del Estado de Jalisco
o con el Municipal, o con cualquier otra entidad pdblica.

j) Cuando alguno de los documentos preparados por el "UCITANTE” no esté firmado por la persona
legalmente facultada parz ello.

k) Silos documentos presentados tuvieran textos entre lineas, raspaduras, alteraciones, tachaduras o
enmendaduras.

l) Siel “LICITANTE" presentara datos falsos en sus documentes que exhiba para participar en el presente
"PROCESO".

m) Por incumplimiento en cualquiera de los requisitos y documentos plasmados en los puntos y Anexos
de las "BASES” del presente "PROCESQ”, ya que deberan apegarse a las necesidades planteadas por
la “CONVOCANTE", de acuerdo a las caracteristicas y especificaciones de los “blenes o servicios”

n) Az falta de exhibir 0 aportar cualquier documento o muestra fisica solicitados por la “CONVOCANTE"
conforme a las “BASES" del presente "PROCESO",

) Siel "LICITANTE" establece contacto con la “CONVOCANTE", para tratar cualquier asunto relacionado
con los assctos técnicos de sus propuestas, salvo que la convocante considere necesario que alguno
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de ellos aclare determinados datos que se hayan presentado de forma deficiente y que no afecten el
resultado de la evaluacién técnica realizada, como, de manera enundativa més no limitativa, errores
aritméticos o mecanograficos. En apego a lo sefialado por el articulo 69, apartado 6, de Iz "LEY”.

P) En caso de que determinado “LICTANTE" se encuentre inhabilitado por el “RUPC" del Gobierno del
Estado, ¢ por alguna autoridad, ya sea Municipal, Estatal o Federal, en la contratacién de algin bien
y/o servicio ¢ durante el presente “PROCESO",

q) Siel “LICITANTE" cotiza parcialmente alguna de las partidas de |as licitadas en el presente “PROCESO”.

17.- CANCELACION DEL PROCESO.
El "COMITE" podra cancelar parcial o totalmente el proceso:

a) En caso fortuito, de fuerza mayor o por razones de interés general.

b) Cuando se detecte que lo estipulade y requerido en las “BASES” del presente *PROCESO” excede 2 las
especificaciones de los “bienes/servicios”, que se pretenden adquirir,

) Cuando se extinga la necesidad de adquirir los bienes o servicios correspondientes, Conforme al
Articulo 71 numeral 3, de ia Ley.

d) Cuando se detecte que, de continuar con el procedimiento, puedan ocasionarse dafios o perjuicios 3
la CONVOCANTE, al AREA REQUIRENTE y/o terceros. Confarme 2l Articulo 71 numeral 3, de |a Ley.

¢) Por orden escrita debidamente fundada y motivada de autoridad judicial en el ejercicio de sus
funciones, por el Organo Iinterno de Contrel del Sistema DIF Zapopan, con motivo de denuncias o
inconfermidades, o por la “CONVOCANTE" de tener conocimiento de alguna irregularidad.

f) Sise comprueba la existencia de irregularidades.

g) Por exceder el techo presupuestal autorizado para este proceso.

h) Si les precios ofertados por los “LICITANTES” no aseguran a la “CONVOCANTE" las mejores
cendiciones disponibles para su adjudicacién.

En caso de que el proceso sea cancelado, se notificara a todos los “LICITANTES",

18. DEMORAS.

Si en cualquier momente en el curso de la ejecucidn del contrato, e! “PROVEEDOR", se encontrara en una
situacion que impidiera la oportuna entrega de los “bienes”, el “PROVEEDOR" notificara de inmediato por
escrito a la “CONVOCANTE" las causas de la demora y su duracién probable solicitando prérroga (esta
notificacion se deberd hacer antes de cinco dias habiles del plazo que tenga para la entrega).

La "CONVOCANTE" deberd de convocar a reunién al "COMITE” 3l dia siguiente de la solicitud de prérroga,
para que en sesidn ordinaria o extraordinaria segdn corresponda analice la solicitud del "PROVEEDOR",
determinando si procede o no, dando a conocer el resultade antes de que finalice el término establecido
en ¢l contrato para la entrega de los bienes y/o servicios objeto del contrato.

19.- CASOS DE RECHAZO Y DEVOLUCIONES. /< ?

En caso de detectarse defectos y/o incumplimiento en las especificaciones y caracteristicas solicitadas en
el cont /o en las “BASES" del presente “PROCESD”, la "CONVOCANTE" podra rechazar los “bienes
y/6 servieios”. Se entiende como no entregados los “bienes y/o servicios”, en términos del supuesto
sefalado en el pdrrafo anterior, hasta en tanto sean aceptados por la "CONVOCANTE”, aplicando las

-

nciones establecida ekb’s “BASES” del presente “PROCESO".
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La "CONVOCANTE" podra rechazar los bienes o serviclos especifices adquiridos y el “PROVEEDOR™ se
obliga a aceptarlos en el supuesto de que se detecten vicios ocultos o defectos de calidad durante 1a
vigencia del contrato.

20.- FIRMA DEL CONTRATO.

Los "PROVEEDORES" se obligan a firmar el contrato, a més tardar en 15 {quince) dias habiles, contados a
partir del dia sigulente a la fecha de la notificacién de la Resolucidn de Adjudicacién, en el “DOMICILID",
Una vez recabadas todas las firmas, se le proporcionara un ejemplar, previa entrega de |a garantia de
cumplimiento del contrate o a mas tardar el dia de la entrega del mismo.

£l "PROVEEDOR" 0 el Representante Legal que acuda a la firma del contrato, debera presentar origingl de
identificacién vigente con validez oficial {Pasaporte, Credencial para Votar o Cartilla del Servicio Militar),
El contrato podra ser modificado de acuerdo a lo estipulado en el articulo 80 de la "LEY" y 2 lo que
disponga y especifique el “REGLAMENTO",

Si por causas imputables al “PROVEEDOR", no se firma el contrato dentro del plazo establecido, la
"CONVOCANTE", sin necesidad de un nuevo procedimiento, podra adjudicar el contrato al "LICOTANTE"
que haya obtenido el segundo lugar, siempre gue |z diferencia en precio con respecto a la proposicion
inicialmente adjudicada no sea superior a un margen del diez por ciento. En caso de que hubiera mas de
un “LICITANTE" que se encuentre dentro de ese margen, se le convocara 2 una nueva sesién en donde
podran mejorar su oferta y se adjudicara a quien prezente la de menor precio. Con fundamento en lo
normado por el articulo 77, de la “LEY".

21.- PATENTES, MARCAS Y DERECHOS DE AUTOR.

Los “PROVEEDORES" contratados asumirdn la responsabilidad total, en caso de gue los bienes o servicios
entregados a la “CONVOCANTE" infrinjan los derechos de terceros sobre patentes, marcas o derechos de
autor,

22.- RELACIONES LABORALES.

El "PROVEEDOR" en su cardcter intrinseco de patrén del personal que emplee para suministrar los “Bienes
y/o Servicios”, adquiridos, sera el Unico responsable de Ias obligaciones derivadas de las disposiciones
legales y demds ordenamientos en materia de seguridad social, sin que por ningun motivo se considere
patrdn a la “CONVOCANTE".

23.- CANCELACION DE ORDEN DE COMPRA, ORDEN DE SERVICIO O CONTRATO,
Se podré cancelar la orden de compra u orden de servicio y el contrato respectivo en los siguientes casos:

a) Cuando e! proveedor no cumpla con alguna de las abligaciones a su cargo.
b) En caso de que los bienes o servicios que se proporcionen no se ajusten a las especificaciones
ecidas en las bases de la licitacién.
)/ Cuahdo el proveedor tenga mas de 3 (tres) llamadas de atencidn en un periodo de 30 {noventa) dias
d)} Cdando se presente documentacion falsa o alterada y cuando no se conduzca con verdad. Para este
f /concepto se notificar4 al proveedor por escrito de las sanciones que se aplicaran.

Pagina 12|61 . Q/Z
‘“-\

> 0—- v ——“‘\l

\
LY




DIF

Zapopan LICITACION PUBLICA LOCAL No. AD/CC/020/2025.

"ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NIFIEZ Y LA FAMILIA® 2
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan

24.- DE LA PENA CONVENCIONAL.

En caso de incumplir con los bienes y/o servicios contratados, al proveedor adjudicado se le aplicara la
cldusula penal que consiste en: “DE LA CLAUSULA PENAL. Ambas partes convienen en qué, en caso de
retardo o incumplimiento en las obligaciones derivadas del presente instrumento, el proveedor entregara
al Organismo una cuantia del 50 % derivada de la obligacion principal, esto, par concepto de pena
convencional®; lo anterior, de confarmidad al Articulo 1313 del Cédigo Civil del Estado de Jalisco.

25.- DECLARACION DE LA LICITACION DESIERTA.
L2 licitacion podra declararse desierta en los siguientes casos:

a) Cuando ningln participante se hublese registrado o ninguna proposicién sea presentade en la etapa
de presentacion de propuestas,

b) Si a criterio del area requirente, ninguna de |as propuestas cubre los elementos que garanticen al
Sistema DIF Zapopan las mejores condiciones de: calidad, precio, y servicio, y por lo tanto no fueran
aceptables.

26.- INCONFORMIDADES.

El Organo Interno de Control del Sistema DIF Zapopan es la autoridad competente para conocer y ventilar
cualquier tipo de inconformidad derivada de alglin proceso de licitacién de conformidad al articulo 90 de
la Ley.

27.- DERECHOS DE LOS LICITANTES.
Los licitantes tienen les derechos que se estipulan en iz Ley, asi como:

2) Inconformarse en contra de los actos de 1 licitacon, su cancelacion y la falta de formalizacion del
contrato en términos de los articulos 90 a 109 de la Ley;

b) Tener acceso a la informacién relacionada con Ia licitacion, igualdad de condiciones para todos los
interesados en participar y que no sean establecidos requisitos que tengan por objeto o efecto limitar
el proceso de competencia y libre concurrencia.

c) Derecho al pago en los términos pactados en el contrato, o cuando no se establezcan plazos
especificos dentro de los veinte dias naturales siguientes a partir de |la entrega de la factura respectiva,
previa entrega de los bienes o prestacidn de los servicios en los términes del contrato de conformidad
con el articulo 87 de la Ley; {

d) Solicitar ante cualquier diferencia derivada del cumplimiento de los contratos o pedidos el proceso
de conciliacion en términos de los articules 110 a 112 de la Ley;

e) Denunciar cualquier irregularidad o queja.

28.- VIGENCIA,
(d{quuszn de bienes o servicios realizada con el proveedor adjudicado tendrd una vigencia que corre
apa pn‘ del fallo y hasta |a entrega total de los blenes o servicios, periodos durante los cuales el proveedor

/«heu cumplir con lo solicitado en las presentes bases.
'{\ )9\\" agina 13|61
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29.- MARCO JURIDICO Y LEGAL.

Para el correcto y normal desarrollo del presente “PROCESQ", |2 normativa prevista, tanto en la "LEY"
como en el "REGLAMENTO", serd aplicable para la interpretacion y resolucion de los actos, acuerdos y
resolutivos que deban emanar y emanen del mismo. En caso de dudas favor de comunicarse a los
teléfonos 33-38-36-34-44 extension 3809 con la C. Alicia Lorena Ochoa Plascenda/Cotizador al correo
acchoa@diizapopan.gob.mx y con el C, Felipe de Jesus Garcia Andrade/ titular del 4rea requirente
extension 3602 o al correo fgarcia@difrapopan,gob.mx.

ATENTAMENTE:
“Zapopan, Tierra de Amistad, Trabajo y Respeto”,
Zapopan, Jalisco; a 04 {cuatro) de abril de 2025 (dos mil veinticinco)

P il
N = \
C. MARTHA PATRICIA QUINONEZ PEREZ.
SECRETARIO TECNICO DEL COMITE DE ADQUISICIONES Y

JEFE DEL DEPARTAMENTO DE ADQUISICIONES DEL SISTEMA DIF ZAPOPAN
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ANEXO 1
PROPUESTA TECNICA

1.) OBJETO DE LA PRESENTE LICITACION
“ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMILIA"
solicitado por el Departamento de Mantenimiento y Conservacién de Bienes Fisicos del Sistema DIF
Zapopan,

2.) DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS, CANTIDADES Y UNIDAD DE MEDIDA
Los productos solicitados deberan ser entregados conforme a los requerimientos plasmados en el

siguiente cuadro.
NO DESCRIPCION DE LOS BIENES CANT | UNIDAD
. IDAD DE
MEDIDA
1 | ARCHIVERO MOVIL EN MELAMINA 17 | PIEZA
- 2 cajones papeleros, 1 gaveta de archivo, medidas generales de 40cm frente x

50.5cm fondo x 62 em altura. fabricado a partir de tablero independiente de aglomerado de
astillas de madera de 16mm de espesor con recubrimiento de laminado plastico a baja
presiéon por ambas caras, con resistencia al desgaste y resistencia a |a abrasion.

- Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2mm de espesor
x 16mm de ancho, termoformados.
. Cuerpo de archivero con cubierta superior de 40 cm de frente x 50.5 cm de fondo,

respzldo de 36.8 cm de frente x 53.8 cm de alto, laterales de 47 cm de fondo x 53.8 ¢cm de
alto, con gulas de correderas embalinadas, en la parte inferior de cada lateral lleva dos
canaletas metdlicas para 16mm con dos barrenos para fijacion y al centro con rosca m8x1.25
donde se colocan las rodajas con freno de 60 mm de didmetro, para piso duro y alfombra,
fabricadas en polipropilenc de altc impacto, piso de 36.8 cm de frente x 45.4 em de fondo,
. Una gaveta con respaldo y frente interior de 31 cm de frente x 24.1 cm de alto,
laterales de 41.6 cm de fondo x 24.1 cm de aito, con correderas embalinadas de extension
completa total 450 mm con capacidad de carga 45kg deberd cumplir con la NORMA DE
CALIDAD ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAJONES Y CORREDERAS. para
acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminado, con riel porta folders pldstico para sistema de archivo colgante para
folkders tamafio carta y oficio en gaveta, frente de 40 cm de frente x 29.5¢m de alto, en el
parte inferior fijo lleva un clip metilico calibre 16 en forma de “L" 4.5 cm de frente, con una
perfaracion al centro donde se coloca la rodaja central con freno de 60 mm de didmetro,
para piso duro y alfombra, fabricadas en polipropileno de alto impacto.
. Dos cajones papeleros con respaldo y frente interior de 31 cm de frente x 7.5 om de
alto, laterales de 41.6 cm de fondo x 7.5 ¢m de alto, con correderas embalinadas de
extension completa total 450 mm con capacidad de carga 45 kg, frentes de cada cajén
papelero de 40 cm de frente x 11.7 cm de alto. en MDF de 6 mm de espesor piso de gaveta
cajon papelero de 32.4 ¢cm de frente x 39.8 ¢cm de fondo.
. nteriores de cajones y gaveta en color comdin gris claro, blanco o negro. cuenta con
f 3 )Oéura de seguridad de cllindro intercambiable con sistema de bloqueo de tedos los
A~ cajones.
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| . Jaladeras de barra de aluminio anodizado en inyeccion de aleacién de aluminio

solido con disefio curvo frontal para agarre de 140mm de frente, 18 mm de fondo 14mm de
alto. sistema de armado tipo minifix, a base de inserto casquillo de bronce de 12mm, perno
rolado para Inserto, con esparrago 6mm, candado minifix para 16mm vy tapa plastica para
candado. para ensamble y fijacion requiere, pijas aute roscable 6 x 1/2 cabeza conica cruz
negra, pijas auto roscable 8 x 1 cabeza conica cruz negra, rondanas 5/32 x 1/2 plana
galvanizada, tormillos 4mm x 25mm cabeza queso cruz galvanizado y tornillos 4mm x 40mm
cabeza queso cruz galvanizado.

. Debera estar fabricado con estandares de calidad que cumplan con 12 NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para acreditarlo debera presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

2 | MODULO DE RECEPCION RECTO, 1 PIEZA

. Cubierta de trabajo con resaque de 177.3 cm de frente x 56.6 cm a 62.6 cm de fondo,
con una perforacion de 6.5 cm de didmetro para el paso de cableado con accesorio
{grommet), grommet tapa desmontable en plastico inyectado con disefio de 4 lados
concavos y 4 lados convexos para proteccién y organizacion de los cables didmetro 70mm
con logotipo en bajorrelieve.

. 2 laterales de cublerta de trabajo de 54.9 cm de fondo x 70 cm de alto cada una con
sistema de niveiacion compuesto 2 canzletas metdlicas con rosca 5/16" y 2 barrenos para
pija 8x1 cabeza cdnica cruz negra, 2 niveladores de 1 didmetro con esparrago metdlico 5/16
x 1, frente de cubierta de trabajo de 171.2 cm de frente x 70 cm de alto,

. Cubierta de transaccion de 52.8 cm de alto total con cubierta de 100.4 ¢cm de frente
X 24 cm de fondo,

. Dos laterales: una lateral de 62.6 cm de fondo x 50 cm de alto, y otra lateral de 21

em de fondo superior con resaque 15 cm y de 6 cm de fondo en la parte Inferior x de 50 cm
de alto externo con un resaque 17.8 cm de alto y de 32.2 em de alto interno, un frente de
100 em x 50 cm de alto,

° Dos refuerzos de 6 ¢cm de fondo x 15 cm de alto, cubiertas fabricadas a partir de

tablero Independiente de aglomerado de astillas de madera de 28mm de espesor con las
sigulentes caracteristicas: médulo de ruptura de 113 kg/tm2, médulo de elasticidad de
17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte
de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3,
tolerancia al espesor +-3mm. con recubrimiento de laminado plastico a aita presién en cara
principal con resistencia al desgaste de minimo 700 ciclos; y en laminado plastico a baja
presion en contracara con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos, resistencia a la abrasion
de 0.1 gms/100 cicles , y temperatura de ampollamiento a 160°C.

. Los cantos estaran cublertos con cantos de extrusidn de pollvinilo 2mm de espesor
x 28mm de ancho, termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados
V/p)mdos.

/ ; Laterales y frentes con recubrimiento de laminado pldstico a baja presién por ambas
ras, con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos, resistencia a la abrasién de 0.1 gms /
/100 ciclos, temparatura de ampollamiento a 160°C.
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. Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2Zmm de espesor
x 28mm de ancho, termofermados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados
¥ pulidos.

. Mddulo con sistema de armado minifix, a base de inserto casquillo de bronce de
12mm, pernao rolado para inserto, con esparrago de 6 mm, caja minifix de 28 y/o 16mm y
tapa minifix de plastico,

- Deberd estar fabricado con estdndares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditarlo debera presentar los certificados
correspondientes @ nombre del fabricante del preducto terminado.

pa

ESCRITORIO RECTANGULAR DE 120 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO X 75 CM DE ALTO

. Cubierta fabricada a partir de tablero independiente de aglomerado de astillas de
madera de 28mm de espesor con las siguientes caracteristicas: madulo de ruptura de 113
kg/cm2, modulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4,08 kg/cm2 soporte
de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a
8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espesor +-3mm,
. Cubierta con recubrimiento de laminado pldstico a baja presidn por ambas caras,
con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos, resistencia a la abrasion de 0.1 gms/100
ciclos, temperatura de ampollamiento a 160°C. deberd presentar CERTIFICADO FSC a
nombre del fabricante del producto terminado donde avale la procedencia de los sustratos
o compuestos de madera utilizados en la fabricacion de muebles.
. Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2mm de espesaor,
termoformados, encolados, perfilados, refilades, redondeados, rascados y pulidos.
. Estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y travesaiios ajustables
fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras ajustables para escritorio terminado en color
blanco, formando dos tridngulos isdsceles a nivel de cubierta logrando cambiar el dngulo y
|a ubicacion para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compene de |a unién de 1
herraje de zamac central de 105 a 14.2 ¢m de frente x 3.1 a 6.1 ¢cm de fondo x 3.9 cm de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacion a Ia cubierta con 2
tornillos galvanizados Allen cabeza de botéon con aplicacion lock-tite de %" x %" con
aplicacion lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado 2 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 10.5x 2.5, a dichos
herrajes se les une con 8 tornilles Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alto que
en la parte superior leva soldada cada uno, una placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80
mm, con 2 perforaciones circulares de 18 mm de diametroy 4 perforaciones ovaladas de 14
x 8 mm para fijar la cublerta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de boton de %" x %"
con aplicacién lock-tite, cada travesafio rectangular cuenta con B perforaciones para union
de los herrajes de aleacion de zamac, del lado posterior de cada travesano rectangular por
0 ge 8 torniilos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral
on forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 cm y del 'ado posterior del herraje se une a las patas
medio de tornilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que
tienc cada pata,

3 PIEZAS
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. Cada pata esta fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de altura en forma de prisma
triangular irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46mm,
cada pata en la parte inferior cuenta con un tapén plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para recibir ol
regaton plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49.5 ¢m de fondo x 72.5 cm de alto. deberd contar con la norma SEFA-8-M-2010,
de resistencia alimpacto, dureza y adhesién de la pintura aplicada a el acero. para acreditarlo
debera presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

. Estructuras ajustables unidas por medio de un travesafio horizontal fabricado a
partir de perfil tubular de acero rectangular calibre 14 de 4 x 2.5 ¢cm de 110 cm de largo con
terminado en pintura epdxica color blanco, con 5 perforaciones para fijarse a la cubierta con
5 tornillos Allen cabeza de botdn galvanizado % x % con aplicacién lock-tite. En cada extremo
cuenta con tapones plésticos decorativos en color blanco.

. Faldén melamina de 80 de frente x 40 cm de altura con esquinas redondeadas
fabricado en tablero independiente de aglomerado de astillas de madera de 16mm de
espesor con las sigulentes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/cm2, médulo de
elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte de tornillo cara de
102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansién 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640
kg/mt3, telerancia al espesor +-3 mm. cubierta con recubrimiento de laminado plastico a
baja presidn por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos, resistencia a la
abrasién de 0.1 gms/100 diclos , temperaturs de ampollamiento a 160°C,

. Los cantos estardn cublertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm de espesor
x 16 mm de ancho, termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados
y pulidos. unido a Ia cublerta del escritorio con tornilleria Allen mediante 2 herrajes en forma
de “I" de 40 mm de frente x 10 mm de fondo x 255 mm calibre 6, terminado en color negro
texturizado, en la parte superior cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a fa
cublerta, en la parte frontal cuenta con 4 perforaciones y dos son para soportar 2l faldén.
incluye 4 inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tornillos 6 mm x 12 mm cabeza botén
Aflen galvanizado y 4 tornillos 1/4 x 3/4 cabeza botén Allen galvanizado con aplicacion lock-
tite de origen.

. Debera estar fabricado con estandares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminade.

|

ESCRITORIO, CON MEDIDAS DE 180 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO X 75 CM DE ALTO

¢ Cubierta fabricada a partir de tablero independiente de aglomerade de astillas de
madera de 28mm de espesor con las siguientes caracter(sticas: méddulo de ruptura de 113
kg/cm2, médulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte
de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansién 8%, humedad de 5 a
8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espescr +-3mm. cubierta cen recubrimiento de
minado plastico a baja presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
clos, resistencia a la abrasion de 0.1 gms / 100 cidos , temperatura de ampollamiento a
1602¢, debers presentar CERTIFICADO FSC a nombre del fabricante del producto terminado
donde avale la procedencia de los sustratos o compuestos de madera utilizados en la

p fabricacion de muebles.

o
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¢ Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm de espesor, |
termoformados, encolados, perfilados, refilades, redondeados, rascados y pulidos,

e Estructuras con patas en forma de prisma trizngular irregular y travesanos ajustables
fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras ajustables para escritorio terminade en color
blanco, formando dos tridngulos isdsceles a nivel de cubierta logrando cambiar el dngulo y
|a ubicacion para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compone de la unidn de 1
herraje de zamac central de 10.5 a 14.2 cm de frente x 3.1 3 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacién a la cubierta con 2
tornillos galvanizados Allen cabeza de botdn con aplicacién lock-tite de X" x K" con
aplicacidn lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos
herrajes se les une con 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 352 mm de fondo x 25 mm de ato que
en la parte superior lleva soldada cada uno, una placa de acero caliore 14 de 65 mm x 80
mm, con 2 perforaciones circulares de 18mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14
x 8 mm para fijar la cubierta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de boton de X" x %"
con aplicacién zock-tite, cada travesafio rectangular cuenta con 8 perforaciones para unién
de los herrajes de aleacién de zamac, del lado posterior de cada travesano rectangular por
medio de & tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral
en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢cm y del lado posterior del herrzje se une a |as patas
por medio de tornilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que )
tiene cada pata, deberd contar con la norma SEFA-8-M-2010, de resistencia al impacto,
dureza y adhesién de la pintura aplicada a el acero, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a3 nombre del fabricante del producto terminado.

* Cada pata esté fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de altura en forma de prisma
triangular irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm,
cada pata en la parte inferior cuenta con un tapén plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca Interna de 20 mm de didmetro para recibir el
regaton plstico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49.5 cm de fondo x 72.5 ¢m de alto.

e Estructuras ajustables unidas por medic de un travesafio horizontal fabricado a
partir de perfil tubular de acero rectangular calibre 14 de 4 x 2.5 om de 110 ¢cm de largo con
terminado en pintura epdxica color blanco, con S perforaciones para fijarse a la cubierta con
5 tornillos Allen cabeza de boton galvanizado X x % con aplicacién lock-tite. en cada extremo
cuenta con tapones pldsticos decorativos en color blanco.

« 1 faldén melamina de 140 de frente x 40 cm de altura con esquinas redondeadas
fabricado en tablero independiente de aglomerade de astillas de madera de 16 mm de
espesor con las sigulentes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/cm2, médulo de
elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte de tomillo cara de
102 orte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640

mt3, tblerancia al espesor +-3mm.
/ cubierta con recubrimiento de laminado pldstico a baja presion por ambas caras, con
istencia al desgaste de 125 a 400 cidlos, resistencia a Ia abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos, P
temperatura de ampollamiento a 160°C. "
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¢ Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusién de polivinilo 2mm de espesor
x 16mm de ancho, termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados
¥ pulidos.

* Unido a |a cubierta del escritorio con torllleria Allen mediante 2 herrajes en forma
de "I" de 40 mm de frente x 10 mm de fondo x 255 mm clibre 6, terminado en color negro
texturizado, en la parte superior cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a la
cubierta, en la parte frontal cuenta con 4 perforaciones y dos son parza soportar el faldon.
incluye 4 inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tornilios 6 mm x 12 mm cabeza boton
Allen galvanizado y 4 tornillos 1/4 x 3/4 cabeza boton Allen galvanizado con aplicacion lock-
tite de origen. Debera estar fabricado con estindares de calidad que cumplan con la norma
NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

5 | ESCRITORIO RECTANGULAR DE 200 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO X 75 CM DE ALTO. 1 PIEZAS

* Cublerta fabricada a partir de tablero independiente de agiomerado de astillas de
madera de 28 mm de espesor con las siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113
kg/om2, mddulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4,08 kg/em2 soporte
de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansién 8%, humedad de § a
8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de
laminado pldstico 3 baja presidn por ambas caras, con resistencia a! desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de ampoliamiento a
160°C. debera presentar CERTIFICADO FSC a nombre del fabricante del producto terminado
donde avale la procedencia de 1os sustratos o compuestos de madera utilizados en la
fabricacién de muebles.

* Loscantos estarén cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm de espesor,
termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados v pulidos.

® Estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y travesafios ajustables
fabricadas en acero callbre 14.2 estructuras ajustables para escritorio terminado en color
blanco, formando dos tridngulos isésceles a nivel de cubierta logrando cambiar el dngulo y
la ubicacién para ajustarse a diferentes medidas de cublertas, se compone de |3 unién de 1
herraje de zamac central de 10.5 a 14.2 cm de frente x 3.1 a 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacion a la cublerta con 2
tornilios galvanizados Allen cabeza de botdén con aplicacion lock-tite de %" x %" con
aplicacién lock-tite y con 2 tornlllos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, 3 dichos
herrajes se les une con 8 tornillos Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alte que
en la parte superior lleva soldada cada uno, una placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80
mm, con 2 perforaciones circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14
x 8 mm para fijar la cubierta con 8 tomnlllos galvanizados Allen cabeza de botén de %* x %" |
con aplicacion lock-tite, cada travesafio rectangular cuenta con 8 perforaciones para union

herrajes de aleacion de zamac, del lado posterior de cada travesaiio rectangular por |‘

/ de 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de rtamac lateral
/ en/forma trianguiar de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢cm y del lado posterior del herraje se une a las patas '
rmedio de tomilleria Allen cabeza hexagonal de & x 40 mm 3 |3 placa interna soldada que |
4 Hene cada pata,
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; e Cada pata estd fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de altura en forma de prisma
triangular irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm,
cada pata en |2 parte inferior cuenta con un tapon plastico de 43 mm de altura con
nervaduras Internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para reclbir el
regatén plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49,5 cm ce fondo x 72,5 cm de alto, deberd contar con |a NORMA SEFA-8-M-
2010, de resistencia al impacto, dureza y adhesion de |a pintura aplicada al acero. para
acreditarlo debera presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminado.

e Estructuras ajustables unidas por medio de un travesafio horizontal fabricado a
partir de perfil tubular de acero rectangular calibre 14 de 4 x 2.5 cm de 110 cm de largo con
terminado en pintura epdxica color blanco, con 5 perforaciones pars fijarse a |a cubierta con
5 tornilies Allen cabeza de boton galvanizado % x ¥ con aplicacién lock-tite. En cada extremo
cuenta con tapones plasticos decorativos en coler blanco.

. Deberd estar fabricado con estandares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para acreditarlo debera presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

6 | ESCRITORIO, CON MEDIDAS DE 140 CM DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75 CM DE ALTO 12 PIEZAS

. Cubierta fabricada a partir de tablero independiente de aglomerado de astillas de
madera de 28 mm de espesor con las sigulentes caracteristicas; médulo de ruptura de 113
kg/cm?2, madulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte
de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a
8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espesor +-3 mm, cubierta con recubrimiento de
laminado pldstico a baja presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 3 400
ciclos, resistencia z la abrasion de 0.1 gms / 100 cxclos , temperatura de ampollamiento a
1602¢. deberd presentar CERTIFICADO FSC a nombre del fabricante del producto terminado
donde avale la procedencia de los sustratos ¢ compuestos de madera utilizados en la
fabricacion de muebles.

® Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm de espesor,
termaformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.

. Estructurascon patas en forma de prisma triangular irregular y travesafios ajustables
fabricadas en acerc calibre 14.2 estructuras ajustables para escritorio terminado en color
blanco, formando dos triangulos isésceles a nivel de cublerta logrando cambiar e angulo y
I3 ublcacion para ajustarse a diferentes medidas de cublertas, se compone de 13 unién de 1 \
herraje de zamac central de 10.5 a 14.2 cm de frente x 3.1 a 6.1 cm de fondo x 3.9 ¢m de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacién a la cubierta con 2 ’
tornillos galvanizados Allen cabeza de boton con aplicacion lock-tite de X" x %" con
aplicacion lock-tite y con 2 tomillos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 10.5x 2.5, a dichos
herrajes se les une con 8 tomillos Allen cabeza de boton de 8 x 11 mm un travesafio
recta e acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fonde x 25 mm de alto que k

e

partg<uperior lleva soldada cada uno, una placa de acero calibre 14 de 65mm x 80 mm,

con 2 pérforaciones circulares de 18mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
para fijar Ia cublerta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de botdén de 4” x %" con
plicacion lock-tite,

www, zapopan.gob,mx
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. Cada travesafo rectangular cuenta con 8 perforaciones para union de los herrajes
de aleacion de 2amac, del lado posterior de cada travesaio rectangular por medio de 8
tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral en forma
triangular de 4.6 x 11,5 x 5.3 cm v del lado posterior del herraje se une a las patas por medio
de tomilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que tiene cada
pata, debera contar con la NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia al impacto, dureza y
adhesion de la pintura aplicada al acero. para acreditarlo deberd presentar los certificados
correspondientes & nombre del fabricante del producto terminado.

. Cada pata esté fabricada enacero calibre 14 de 675 mm de altura en forma de prisma
triangular irregular con dos caras curvas y una recta y anstas redondeadas de 40 x 46 mm,
tada pata en la parte inferior cuenta con un tapén plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para recibir el
regaton plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didgmetro. medidas generales 8 cm
de frente x45.5 cm de fondo x 72.5 cm de zlto.

3 Estructuras ajustables unidas por medio de un travesaflo horizontal fabricado a
partir de perfil tubular de acero rectangular calibre 14 de 4 x 2.5 cm de 110 cm de largo con
terminado en pintura epéxica color blance, con 5 perforaciones para fijarse a Ia cubierta con
5 tornilles Allen cabeza de botdn galvanizado % x ¥ con aplicacién lock-tite, en cada extremo
cuenta con tapones plasticos decorativos en color blanco.

. 1 faldén melamina de 100 de frente x 40 ¢m de altura con esquinas redondeadas
fabricado en tablerc independiente de aglomerado de astillas de madera de 16 mm de
espesor con las siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113 kgfem2, madulo de
elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte de tornillo cara de
102 kg, soporte de tomillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640
kg/m13, tolerancia al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de laminado plastico a baja
presién por ambas caras, con resistencia &l desgaste de 125 a 400 ciclos, resistencia a la
abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de ampollamiento a 160°c.

. los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2mm de espesor x
16 mm de ancho, termoformados, encolades, perfiladoes, refilades, redondeados, rascados y
pulidos, unido a la cubierta del escritorio con tornilleria allen mediante 2 herrajes en forma
de “I" de 40 mm de frente x 10 mm de fondo x 255 mm calibre 6, terminado en color negre
texturizado, en la parte superior cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a la
cubierta, en la parte frontal cuenta con 4 perforaciones y dos son para soportar el faldén.
incluye 4 inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tornillos § mm x 12 mm cabeza botén
Allen galvanizado y 4 tornillos 1/4 x 3/4 cabeza botén Allen galvanizado con aplicacién lock-
tite do origen. deber3 estar fabricado con esténdares de calidad que cumplan con LA NORMA
NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado,

/

ESCRITORIO CON LATERAL IZQUIERDA, CON MEDIDAS DE 160 CM DE FRENTE X 170 CM DE
FONDO X 75 CM DE ALTO,

© cubierta fabricada a partir de tablere independiente de aglomerado de astillas de

addra de 28 mm de espesor con las siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113
kg/em2, médule de elasticidad de 17606 kg/ecm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm?2 soporte
deftornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a
§z, roensmad de 640 kg/m13, tolerancia al espesor +-3mm. cublerta con recubrimiento de
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laminado pldstico a baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a Ia abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de ampollamiento a
160%¢. debera presentar CERTIFICADO FSC a nombre del fabricante del producto terminado
donde avale la procedencia de los sustratos o compuestos de madera utilizados en la
fabricacion de muebles,

B los cantos estaran cublertos con cantos de extrusion de polivinilo 2mm de espesor,
termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.
. estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y travesafios ajustables

fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras ajustables para escritorio terminado en color
blanco, formando dos tridngulos isésceles a nivel de cubierta logrando cambiar el dngulo y
la ubicacién para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compone de I3 union de 1
herraje de 2amac central de 105 a 14.2 cm de frente x 3.1 a 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacién a la cubierta con 2
tomnillos galvanizados Allen cabeza de boton con aplicacion lock-tite de %" x %" con
aplicacion fock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cllindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos
herrajes se les une con 8 tornillos Allen cabeza de botén de & x 11 mm un travesasio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alto que
en |a parte superior lleva soldada cada une, una placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80
mm, con 2 perforaciones circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14
x 8 mm para fijar la cubierta con & tornlllos galvanizados Allen cabeza de botén de X" x X”
con aplicacién lock-tite, cada travesano rectangular cuenta con 8 perforaciones parz unién
de los herrajes de aleacién de zamac, del lado posterior de cada travesafio rectangular por
medio de 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral
en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 cm y del lado posterior del herraje se une a las patas
por medio de tornilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que
tiene cada pata, deberd contar con la NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia al impacto,
dureza y adhesion de la pintura aplicada al acero. para acreditarle debers presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

. tada pata estd fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de altura en forma de prisma

triangular irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm,

cada pata en la parte inferior cuenta con un tapdn plastico de 43 mm de altura con

nervaduras internas de refuerzo con resca interna de 20 mm de didmetro para recibir el
regaton plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49.5 cm de fondo X 72.5 ¢m de alto.

. estructuras ajustables unidas por medio de un travesafo horizontal fabricado a

partir de perfil tubular de acero rectangular calibre 14 de 4 x 2.5 ¢cm de 110 cm de largo con

terminado en pintura epoxica color blanco, con S perforaciones para fijarse a la cubierta con

5 tornillos Allen cabeza de botén galvanizado ¥ x % con aplicacidn lock-tite. en cada extremo

cuenta con tapones plasticos decorativos en color blanco.,

. 1 faldén melamina de 120 de frente x 40 cm de altura con esquinas redondeadas
bbdcad?en tablero independiente de aglomerado de astillas de madera de 16 mm de
espesor. las sigulentes caracteristicas: médulo de ruptura de 113 kg/cm2, médulo de

;?«fdad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kgfcm2 soporte de tornillo cara de

2 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640

Kg/m13, tolerandia al espesor +-3mm. cubiertz con recubrimiento de laminado pléstico a baja
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| presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos, resistenca 2 la
abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de ampollamiento a 160°C.
- Los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2mm de espesor
x 16 mm de ancho, termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados
v pulidos.
. Unido a la cubierta del escritorio con tornilleria Allen mediante 2 herrajes en forma
de “I" de 40 rmm de frente x 10 mm de fondo x 255 mm calibre 6, terminado en color negro
texturizado, en la parte superior cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a la
cublerta, en la parte frontal cuenta con 4 perferaciones y dos son para soportar el faldén.
Incluye 4 Insertos zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tornillos 6 mm x 12 mm cabeza botdn
Allen galvanizado y 4 tornillos 1/4 x 3/4 cabeza boton Allen galvanizado con aplicacion lock-
tite de origen, 1 lateral izquierda de 100 ¢cm de frente x 50 cm de fondo x 75 cm de alto,
cubierta fabricada a partir de tablero independiente de aglomerado de astillas de madera de
28 mm de espesor con las siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/om2,
modulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia Interna de 4.08 kg/cm2 soporte de
tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de S a 8%,
densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de
laminado plastico a baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos.
. Temperatura de ampollamiento a 160°C, debera presentar CERTIFICADO FSC 2
nombre del fabricante del producto terminado donde avale la procedencia de los sustratos
o compuestos de madera utilizados en |a fabricacion de muebles.
o Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de paolivinilo 2 mm de espesor,
termoformados, encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.
- 1 estructura ajustable para lateral terminade en color blanco, formando dos
tridngulos isésceles a nivel de cubierta logrando cambiar 2l angulo y la ubicacién para
ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compone de |a union de 1 herraje de zamac
central de 10.5 a 14.2 cm de frente x 3.1 a 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de altura con 4
perforaciones dos derechas y dos izqulerdas, para fijacién a la cubierta con 2 tornillos
galvanizados Allen cabeza de botén con aplicacién lock-tite de %" x %" con aplicacién lock-
tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada
lado a 2 herrajes de 2amac punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos herrajes se les
une con 8 tornillos Allen cabeza de boton de 8 x 11 mm un travesano rectangular de acero
calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo % 25 mm de alto que en la parte superior
lleva soldada cada uno, una placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80 mm, con 2 perforaciones
circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8 mm para fijar la
cubierta con 8 tornillos galvanizados allen cabeza de botdn con aplicacion lock-tite de %" x
%" con aplicacién lock-tite, cada travesafio rectangular cuenta con & perforaciones para
unidn de los herrajes de aleacion de 2amac, del lado posterior de cada travesafio rectangular
por medio de 8 tornillos Allen cabeza de boton de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac
lateral en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢m y del lado posterior del herraje se une a las
Vpaﬁs por medio de tornilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada
qué tiene cada pata.
. Cada pata ests fabricada en 3cero calibre 14 de 675 mm de altura en forma de prisma
| | telangular irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm,
da pata en la parte inferior cuenta con un tapon pldstico de 43 mm de altura con
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[ nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para recibir el
regaton plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49.5 cm de fondo x 72.5 cm de alto. incluye placa de unidn entre cubiertas de
acero con 8 perforaciones de 8 mm de didmetro y 8 tornillos Allen cabeza de botén con
aplicacion lock-tite de X x %" con aplicacién lock-tite,

. Deberd estar fabricado con estdndares de calidad gue cumplan con |a NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado,

8 | MESA CIRCULAR DE 110 CM DE DIAMETRO X 75 CM DE ALTO, 1 PIEZAS

. Cublerta fabricada a partir de tablero independiente de aglomerado de astillas de
madera de 28 mm de espesor con las sigulentes caracteristicas: modulo de ruptura de 113
kg/cm2, modulo de elasticidad ce 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2 soporte
de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de S a
8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de
laminado pléstico a baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencla a la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de ampollamiento a
160%c. debera presentar CERTIFICADO FSC a nombre del fabricante del producto terminado
donde avale la procedencia de los sustratos o compuestos de madera utilizados en la
fabricacion de muebles.

. Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm de espesor,
termofermados, encolados, perfiladoes, refilados, redondeados, rascados y pulidos

. Cubierta soportada en 2 estructuras ajustables terminado en color blanco,
formando dos tridngulos isdsceles a nivel de cubierta logrando cambiar el angulo vy la
ubicacién para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compone de la unién de 1

herraje de zamac central de 10.5 2 14.2 cm de frente x 3.1 a 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacion a la cubierta con 2
tomillos galvanizados Allen cabeza de boton con aplicacion lock-tite de %™ x %" con
aplicacién lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado a 2 herrzjes de zamac puntz en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, adichos
herrajes se les une con 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alto que
en la parte superior lleva soldada cada uno, una placs de acero cslibre 14 de 65 mm x 80
mm, con 2 perfaraciones circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14
x 8 mm para fijar la cublerta con 8 tornillos galvanizades Allen cabeza de botdn de X" x %*
con aplicacion lock-tite, deberd contar con la NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia al |
impacto, dureza y adhesidn de la pintura aplicada a el acero. para acreditarlo debera
presentar los certificados correspondientes 2 nombre del fabricante del producto
terminado. cada travesafo rectangular cuenta con 8 perforaciones para unién de los
herrajes de aleacion de zamac, del lado posterior de cada travesafio rectangular por medio
de 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral en
forma triangular de 4.6 x 11,5 x 5.3 cm y del lado posterior del herraje se une a las patas por
tornilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm 3 |a placa interna soldada que
tiepe’ cada pata, cada pata esta fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de altura en forma F .
,dé prisma triangular Irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 o
xA6 mm, cada pata en |a parte infegjor cuenta con un tapon plastico de 43 mm de altura con | /- /
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nervaduras Internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para recibir el
regaton plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49.5 cm de fondo x 72.5 cm de alto. deberd estar fabricado con estandzares de
calidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-S001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para
acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminado.
MESA PARA SALA DE JUNTAS DE 240 CM DE FRENTE X 100/120 CM DE FONDO X 75 CM DE 1 PIEZAS

ALTO, cubierta fabricada a partir de tablero independiente de aglomerado de astillas de
madera de 28 mm de espesor con |as siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113
kg/em2, madulo de elasticidad de 17606 kg/cm?2, resistencia interna de 4,08 kg/cm2 soporte
de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de § a
8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espesor +-3mm,

* cubierta con recubrimiento de laminado pldstico a baja presién por ambas caras, con
resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos, resistencie & la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos,
temperatura de ampollamiento a 160%¢. deberd presentar CERTIFICADO FSC a nombre del
fabricante del producto terminado donde avale la procedencia de los sustratos o
compuestos de madera utilizados en la fabricaciéon de muebles,

* los cantos estardn cublertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm de espesor,
termoformados, encolados, perfilades, refilados, redondeados, rascados y pulidos

* estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y travesafios ajustables
fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras ajustables para escritorio terminado en color
blanco, formando dos tridngulos isdsceles a nivel de cubierta logrando cambiar el dngulo y
la ubicacién para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compone de la unidn de 1
herraje de zamac central de 10.5 & 14.2 on de frente x 3.1 a 6.1 cm de fondo x 3.9 om de
altura, con 4 perforaciones dos derechas y dos izqulerdas, para fijaclon a la cubierta con 2
tornillos galvanizados Allen cabeza de boton con aplicacion lock-tite de %" x X" con
aplicacion lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para
unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 10.5x 2.5, a dichos
herrajes se les une con 8 tomillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm un travesafo
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alto que
en la parte superior lleva soldada cada uno, una placa de acero calibre 14 de S mm x 80
mm, con 2 perforaciones circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14
x 8 mm para fijar la cubierta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de botdn de %" x %
con aplicacién lock-tite, cada travesaio rectangular cuenta con 8 perforaciones para unién
de los herrajes de aleacidn de zamac, del lado posterior de cada travesafio rectangular por
medio de 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral
en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢m y del lado posterior del herraje se une a las patas
por medio de tornillerfa Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a |a placa interna soldada que
tiene cada pata, cada pata esta fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de altura en forma
de prisma triangular irregular con dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40
X 46 mm, cada pata en la parte inferior cuenta con un tapén plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de diametro para recibir el
regaton plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm
de frente x 49.5 ¢m de fondo x 72.5 cm de alto. deberd contar con la NORMA SEFA-8-M-
2010, de resistencia al impacto, dureza y adhesidn de la pintura aplicada a el acero. para
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acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminado.

e Travesaio horizontal fabricado a partir de perfil tubular de acero rectangular calibre
14 de 4 x 2.5 cm de 160 cm de largo con terminado en pintura epoxica color blanco, con 7
perforaciones para fijarse a la cubierta con 7 tornillos Allen cabeza de botdn con aplicacién
lock-tite de %" x %" con aplicacién lock-tite, en cada extremo cuenta con tapones pldsticos
decorativos en color blanco. incluye columna central para cableado. debera estar fabricado
con estandares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO
9001:2015, para acreditario deberd presentar los certificados correspondientes a nombre
del fabricante del preducto terminado.

10 | CREDENZA ALTA CON 2 CAJONERAS CON 2 CAJONES + 1 GAVETA, 1 ENTREPANO CENTRAL.
MEDIDA DE 180 CM DE FRENTE X 45 CM DE FONDO X 90 CM DE ALTO.

. Cuerpo fabricado en tablero independiente de aglomerado de astillas de madera de
28 mm y 16 mm de espesor respectivamente, con las siguientes caracteristicas: modulo de
ruptura de 113 kg/cm2, modulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08
kg/em2 soporte de tornillo cara de 102 kg, soperte de tornillo canto 73 kg, expansién 8%,
humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/m13, tolerancla al espesor +-3mm. cubierta con
recubrimiento de laminado plastico a alta presién por ambas caras, con resistencia al
desgaste de 125 a 400 ciclos. resistencia a la abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos, temperatura
de ampollamiento a 160°C.

- Canto perimetral de extrusion de polivinilo de 2 mm de espesor x 16 mmy 28 mm

de ancho respectivamente, termoformado, encolado, perfilado, refilado, redendeado,
rascado y pulido. Sisterma de armado tipe minifix, a base de inserto casquillo de bronce de \

~N

PIEZAS

12 mm, perno rolado para inserto de 43 mm, caja minifix de 28 y/o 16 mm y tapa de plastico.

medidas de 180 cm de frente x 45 cm de fondo x 78 cm de alto.

. 4 cajones tipo papelero de 44 cm de frente x 42 cm de fondo x 18.15 cm de alto,

cuenta con cerradura de cilindro intercambiable con sistema de blogueo de todos los

cajones, 2 cajones tipo gaveta de 44 cm de frente x 42 cm de fondo x 36.5 cm de alto, en
aglomerado melaminico en ambas caras de 16 mm de espesor, su cara principal con
recubrimiento de laminado plastice a baja presién por ambas caras de 16 mm de espesor

' con canto perimetral de extrusion de polivinilo de 2 mm de espesor, con sistema de archivo

colgante para folders y correderas embalinadas de extension completa debera cumplir con ’

la NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X 5.5-2008 para gavetas, cajones y correderas. para y

acreditario debera presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del

producto terminado. 4

. 1 entrepafno movil central de aglomerado melaminico en ambas caras de 28 mm de

espesor de 85 cm de frente x 35 om de fondo, su cara principal es de aglomerado melaminico

ambas caras con canto perimetral de extrusion de polivinilo de 2mm de espesor. jaladeras

de barra de aluminio anodizado en inyeccion de aleacion de aluminio sofido con disefio curvo

frontal para agarre de 140 mm de frente, 18 mm de fondo 14 mm de alto con tornilio 4 x 25

rminado en pintura epdxica electroestatica color gris, negro, blanco o anodizada.

(‘ 2 patas ﬁal de 12 cm de altura x 45 cm de fondo, fabricadas en perfil de acero triangular (L f
calibre 16, de marco cerrado de B cm de ancho x 4 cm de alto unidos con soldadura y
tallado imperceptible en las uniones, con terminacidn en pintura epéxica electrostatica al

hprno color blanco o gris y las uniones con soldadura tipo MIG que no deja escoria. en la -

_JAc '

’
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parte Inferior cuenta con 2 insertos metalicos roscades de 1 cm para sujecion de regatones
niveladores de altura ajustables de 6 ¢m de didmetro con disefio estriado y aro de neopreno
antiderrapante con esparrago de 1 cm y rango de ajuste de 3.8 cm. en la parte superior
cuenta con 3 pestafias con perforacion para fijarse por medio de tornillos de % x %" cabeza
botdn Allen negro con aplicacion lock-tite al piso de |a credenza que cuenta con Insertos
roscados zamac rosca 4 x % con tope para fijacidn de las patas. Incluye 6 patas corta esta
fabricada en acero calibre 14 de 12 om de altura en forma de prisma triangular irregular con
dos caras curvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm, cada pata en la parte
inferior cuenta con un tapén pléstico de 43 mm de altura con nervaduras internas de
refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para recibir el regatdn pldstico de 6 mm
de altura externa y 32 mm de didmetro.

. Base superior metalica con 3 perforaciones para fijarse por medio de 3 tornillos de
%" x K" cabeza boton Allen negro con aplicacién lock-tite al piso de la credenza o librero que
cuenta con insertos roscados zamac rosca ¥ x ¥ con tope para fijacion de |as patas. deberd
estar fabricado con estindares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-
2015 / ISO 9001:2015, para acreditario deberd presentar los certificados correspondientes
a nombre del fabricante del producto terminado.

11

SILLA 4 PATAS CON TAPIZBASE DE 4 PUNTAS,

. Fabricada en tubular de acero oval con terminado redondo cada una con tapdn en
polipropiieno color negro, con anillo central de acero donde slenta cilindro giratorio el cual
empalma en el soporte en aluminio en forma de cuatro rayos que se fija por medio de
tomnillerfa Allen al asiento, terminado en pintura en polvo electrostdtica horneada sobre
metal fosfatizado para evitar |a oxidacion, todas las uniones a base de soldadura de tipo
microalambre libre de escoria.

. Todas las uniones a base de soldadura de tipo micro alambré libre de escoria.

. Asiento y respaldo en una sola pieza de polipropileno, con disefio ergondmico, con
perforacion decorativa para ventilacion del usuario, asiento con terminacién en cascada en
la parte frontal de |z silla para mejorar la circulacién sanguinea del usuario, placa en el
asiento inferior con 4 pivotes con insertos roscados para recibir soporte de aluminio de la
base.

. Asiento con 6 perforaciones para fijacién por medio de tornilleria del pad de
polipropileno negro con 13 nervaduras inferiores con acojinamiento a base de espuma de
pofiuretano de 50 kg/m3 de densidad, tapizado en tela 100% poliester. con propledades
repelente de manchas y retardante al fuego, deberd cumplir con la NORMA ASTM E84-10
de retardancia a la flama y bajo el método AATCC 22 2001 la hidrorrepelencia de |a tela. para
acreditario deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminade. medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de fondo. medidas de
respaldo de 39 2 45 de frente x 35 cm de alto.

Medidas generales: aitura del piso al asiento: 45.5 cm frente total: 46 ¢m. fondo
I: 52.5cm, a'tura total: 82.5 cm. deberé estar fabricado con estdndares de calidad que
umplan con la NORMA NMX-CC-9001-1IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para acreditario debera
resentar los certificados correspondientes a nombre del fzbricante del producto

términado.
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PERCHERO EN MADERA DE FRESNO,

. Cuenta con tres brazos cada uno con altura de piso a punta de 140 ¢cm, 160 cm y 175
cm y con un espesor de 22 mm, base metdlica de 30 cm de didmetro de 13 mm de espesor
terminado en colores Café, Fresno Natural, Natural Essence, Olmo Dirito, Tabaco.

. Deberd estar fabricado con estindares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

6 PIEZAS

SILLA OPERATIVA SIN TAPIZ BASE, fabricada en tubular de acero con anillo central de acero
donde sienta pistén, terminado en pintura en polvo electrostitica horneada sobre metal
fosfatizado para evitar la oxidacién, todas las uniones a base de soldadura de tipo
microalambre libre de escoria.

« Sisterna de elevacién pistén neumatico de gas de, con capacidad superior a 60,000
dclos

- Asiento y respaldo en una sola pieza de polipropileno, con disefio ergondmico, con
perforacién decorativa para ventilacién del usuario, asiento con terminacion en cascada en
la parte frontal de la silla para mejorar la circulacion sanguinea del usuario, placa en el
asiento inferior con 4 pivotes con insertos roscados para recibir soporte de aluminio de ia
base. Medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de fondo. medidas de respaldo de 39 3 45
de frente x 35 cm de alto.

. Medidas generales: frente total: 46 cm. fondo total: 52.5cm. debera estar fabricado
con estandares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO
9001:2015, para acreditario debers presentar los certificados correspondientes a nombre
del fabricante del producto terminado.

3 PIEZAS

14

SILLA OPERATIVA SIN TAPIZBASE, fabricada en tubular de acero con anillo central de acero
donde sienta piston, terminado en pintura en polvo electrostatica horneada sobre metal
fosfatizado para evitar la oxidacion, todas las uniones a base de soldadura de tipo
microalambre libre de escoria.

. Sistema de elevacién pistén neumatico de gas de, con capacidad superior 2 60,000
ciclos.

. Asiento y respaldo en una sola pieza de polipropileno, con disefio ergonémico, con
perforacion decorativa para ventilacion del usuario, asiento con terminacién en cascada en
la parte frontal de la silla para mejorar |a circulacion sanguinea del usuario, placa en el
asiento inferior con 4 pivetes con insertos roscados para recibir soporte de aluminio de la
base.

. Medidas de aslento de 46 ¢cm de frente x 46 de fondo. medidas de respaldo de 39 a
45 de frente x 35 cm de alto. Asiento con 6 perforaciones para fijacidon por medio de
tornilleria del pad de polipropileno negro con 13 nervaduras inferiores con acojinamiento a
base de espuma de poliuretano de 50 kg/m3 de densidad, tapizado en tela 100% poliester
0 opiedades repelente de manchas y retardante al fuego, debera cumplir con LA
M EB84-10 de retardancia a la flama y bajo el método AATCC 22 2001 |a
pelencia de la tela. para acreditarlo debera presentar los certificados
ejpondnentes anombre del fabricante del producto terminado.

12 PIEZAS

na29|61/QC
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. Medidas generales: frente total: 46 cm. y fondo total: 52.5cm, deberd estar fabricado
con esténdares de czlidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO
9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a nombre
del fabricante del producto terminado.

15 | SILLA OPERATIVA, ASIENTO TAPIZADO. 20 | PIEZAS

. Rodajas duales bicolor negro y blanco tipo yoyo de 60 mm de didmetro para piso
duro y alfombra, fabricadas en polipropileno de alto impacto, con 12 nervaduras interiores,
perno metalico de 25 mm que ensambla en la base estrella y arandelas metalicas que eviten
el desprendimiento y una vida (til de mas de 98,000 ciclos.

. Base: cruceta de S puntas de 32 cm x 2=64 ¢m (25.1969") 25" de didmetro, fabricada
en nylon en color gris claro, cada punta con 24 nervaduras de refuerzo y aro central con 10
nervaduras con anillo central de acero donde sienta el pistdn, debera cumplir con la NORMA
DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-2002 para acreditario deberd presentar los certificados
correspondientes 2 nombre del fabricante del producto terminado.

. Sistema de elevacion pistén neumatico de gas, con capacidad supenor a 60,000
ticlos carrera de 12 om, terminado en color negro. mecanismo con sistema de ajuste de
altura por medio de palanca,

. Carcaza fabricada en inyeccidn de PA (poliamida) con 25% GF (fibra de vidrio) asiento
y respaldo en una sola pieza de polipropileno, con disefio ergondmico, con perforacion
decorativa para ventliacion del usuario,

. Asiento con terminacion en cascada en la parte frontal de la silla para mejorar la
circulacion sanguinea del usuarlo, asiento con 6 perforaciones para fijacién por medio de
tornilleria del ped de polipropilenc negro con 13 nervaduras inferiores con acojinamiento a
base de espuma de poliuretano de 50 kg/m3 de densidad, tapizado en tela 100% poliester
con propiedades repelente de manchas y retardante al fuego, debera cumplir con la NORMA
ASTM EB4-10 de retardancia a la flama y bajo EL METODO AATCC 22 2001 Iz
hidrorrepelencia de la tela. para acreditarlc deberd presentar los certificados
correspondientes 3 nombre del fabricante del producto terminado.,

. Medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de fondo. medidas de respaldo de 39 &
45 de frente x 35 cm de alto.

. Descansabrazos fijos color gris oscuro, unidos al asiento, soporte fabricado en
tubular oval de 16 mm de didmetro, con pad en polipropilenc de 4 a 5.5 om de frente por 18
cm de fendo.

. Medidas generales: altura del piso al asiento: 45 cm minima — 57 cm méxima. altura

de! piso a los brazos: 64cm minima - 76 cm méaxima. altura total: 81 cm minima - 93 ¢cm
maxima, F

. Frente total: 58.5 cm. fondo total: 55.5 cm. deberd estar fabricado con estidndares
/ decalidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para
{ ,&editarlo deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
L/Broduclo terminado.

-
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SILLA DE VISITA CON RESPALDO PERFORADO Y ASIENTO EN POLIPROPILENO,
descansabrazos fijos. base 4 patas de acero pintado. apilable, terminado color blanco o
negro, deberd estar fabricado con estandares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / IS0 9001:2015, para acreditarlo debera presentar los certificados
correspondientes 3 nombre del fabricante del producto terminado.

100 | PIEZAS

17

SILLON DE DOS PLAZAS. MEDIDAS GENERALES 160 X 90 X 70 cm.

. Tapizado en tela, deberd estar fabricado con estdndares de calidad que cumplan con
la NORMA NMX-CC-9001-IVINC-2015 / ISO S001:2015, para acreditario debera presentar
los certificados correspondientes a nombre del fabricante del preducto terminado. tela
100% poliéster con propiedades repelente de manchas y retardante al fuego, debera cumplir
con la NORMA ASTM EB4-10 de retardancia a la flama y bajo el METODO AATCC 22 2001 |2
hidrorrepelencia de la tela, para acreditarlo deberd presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado

18

SILLON DE UNA PLAZA. medidas generales 69 cms ancho x 70 cms largo x 87 ¢cms alto,

. Taplzado en tela. debera estar fabricado con estindares de calidad que cumplan con
la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para acreditarlc deberd presentar
los certificados correspondientes @ nombre del fabricante del producto terminado. tela
100% paoliester con propledades repelente de manchasy retardante al fuego, debera cumplir
con la NORMA ASTM EB4-10 de retardancia 2 |2 flama y bajo el método AATCC 22 2001 la
hidrorrepelencia de la tela. para acreditarlo deberda presentar los certificados
correspondientes 2 nombre del fabricante del producto terminado

3 PIEZAS

6 PIEZAS

ESTANTE METALICO DE 7 ENTREPANOS.

. Cuatro postes en color azul, de 221 cm de alto fabricados en ldmina calibre 16 rolado
en caliente, ESPECIFICACION SAE 1008, cada uno construido en una sola pieza come un perfil
en forma de éngulo de dimensiones per lado de 32 mm x 49 mm, perforado en ambas caras
con redondos de 7.938 mm a paso de 25.4 mm entre centros de manera vertical,

. Siete entrepanios de 45 x91.5, color beige, cuerpo de entrepafio fabricado en lamina
calibre 22 rolado en frio, ESPECIFICACION SAE 1008. formado por un doblez de asiento
perimetral de 10 mm y por otro doblez de 32 mm de peralte a los cuatro lados del entrepafio.
en las cuatro esquinas lleva una perforacidn en forma de oblongo de 17 mm x & mm a 15
mm de ia orilla hacla el centro para ensamblar en los postes a base de tornillo galvanizado
de %"x1/2" con tuerca y rondana plana, y otrz de 8 mm dia a 75 mm de distancia de centro
de la perforacion en forma de oblongo hasta esta para colocar escuadras en caso de ser
requeridas.

. Dos refuerzos en color azul, elaborados en lamina rolada en frio calibre 22, en forma
de omega con medidas de 11 mm x 20 mm x 37 mm x 20 mm x 11 mm, €l cual va punteado
en la parte inferior interor del cuerpo del entrepafio. carga uniformemente distrioulda 88k,
Debera contar con la NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia zl impacto, dureza y adhesion
d pintupa aplicada a el acero. para acreditarlo deberd presentar los certificados
ientes a nombre del fabricante del producto terminado.

Sels escuadras fabricadas color azul en ladmina calibre 20 rolado en frio,

PECIFICACION SAE 1008; o en ldmina calibre 20 galvanizada. en forma de escuadra

a8 PIEZAS \

b
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redondeada con dimensicnes de 101 mm x 101 mm y en los tres extremos lleva una
perforacion en forma de oblonge de 17 mm x 8 mm para ensamblar en los postes y
entrepafos a base de tornillo galvanizado de %" x 1/2" con tuerca y rendana plana.

. Todo esta expuesto a un sistema por aspersion de desengrase, fosfato y sello para
evitar corrosién y oxidacion para pasar al proceso de pintura de aplicacion electrostatica en

 farmula hidrido horneado a 180° C con tiempo de exposicién de 15 min; deberd contar con

la NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia al Impacto, dureza y adhesién de la pintura
aplicada a el acero. para acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del producte terminado.

PINTARRON DE CRISTAL TRASCARA EN COLOR BLANCO, 4 barrenas para su fijacion con
chapetones. didmetro 100 cms, 6 mm de grosor con cantos pulidos

21

GABINETE METALICO, CON PUERTAS DE ACRILICO, medida general 39 x 87 x 180 ¢m,

fabricado en ldmina C22, acrilico de 6 mm en las puertas. cerradura plastica de 3 puntos de
cierre,

CARRITO DE PLATAFORMA CON ALTURA DE TRABAJO — platsforma de madera, 30" x 48"
transfiera partes pesadas desde la repisa hasta el carrito sin encorvarse ni esforzarse. Postes
y refuerzo en color azul. Utllice en dreas de envios y talleres de reparaciones. Madera
silenciosa de 1" absorbe Impactos.

5 PIEZAS

3.) PUNTOS A CONTENER EN LA PROPUESTA TECNICA:

a) Las cantidades manifestadas son enunciativas mas no limitativas y las mismas podran

disminuir o aumentar segin las necesidades de este Organismo.

b) Llos productos deberan tener una calidad dptima para el uso diario de actividades de oficina.

) La garantia de los productos debe ser minima por cince afos.

d) En el producto con defectos de manejo o fabricacion deberdn ser cambiados en un tiempo

méximo de 48 horas.

e) Ellicitante adjudicado debera considerar el armado e instalacién del mobiliario en el lugar

indicado.

f) Ellicitante debe presentar fichas técnicas e imagenes de todos y cada uno de los productos, asi

como informar los colores de cada producto.
g) Ellicitante deberd presentar copia de los certificados solicitados en los anexos,

h) Eltotal de los productos deben de ser entregados a mas tardar en 45 DIAS NATURALES COMO

MAXIMO después de la notificacién del fallo y entrega de la orden de compra.
4.) LUGAR DE ENTREGA:

s

El proveedor adjudicado deberd de realizar la entrega total de los productos requeridos en las

presentes bases en un término no mayor a 45 dias naturales a partir de la notificacién del fallo,

debiendo realizar la entrega de los mismos en el lugar indicado en el punto 7 del cuerpo de las
s bases.

ra I entrega de los bienes, el proveedor adjudicado debera avisar con un dia habil de antici pacion
a la gntrega, al tel. 33-38-36-34-44 Ext. 3809 al C. Alicia Lorena Ochoa Plascencia, con la finalidad de
[ que'la mercancia sea validada y recibida por el titular de! drea requirente, o quien en su momento él

designe.
% ' pég'na32|s1f<




40 cm frente x 505 cm fondo x 62 cm altura. fabricado a partir de
tablero independiente de aglomerado de astlllas de madera de 16 mm
de espesor con recubrimiento de laminado plastico a baja presion por
ambas caras, con resistencia al desgaste y resistencia a la abrasién.

o Los cantos estardn cubiertcs con cantos de extrusion de
polivinile 2 mm de espesor x 16 mm de ancho, termoformados.

- Cuerpo de archivero con cubierta superior de 40 cm de frente
x 50.5 em de fondo, respaldo de 36.8 cm de frente x 53.8 cm de alto,
, laterales de 47 cm de fondo x 53.8 cm de alte, con guias de correderas
embalinadas, en la parte inferior de cada lateral lleva dos canaletas
metdlicas para 16 mm con dos barrenos para fijacion y al centro con
rosca 8 x 1.25 donde se colocan las rodajas con freno de 60 mm de
didmetro, para piso duro y alfombra, fabricadas en polipropileno de
alto impacto, piso de 36.8 cm de frente x 45.4 cm de fondo,

. Una gaveta con respaldo y frente interior de 31 cm de frente x
24.1 ¢cm de alto, |aterales de 41.6 cm de fondo x 24.1 cm de alto, con
correderas embalinadas de extensién completa total 450 mm con
capacidad de carga 45kg debera cumplir con |la NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAJONES Y CORREDERAS.
para acreditario deberd presentar los certificados correspandientes a
nombre del fabricante del producto terminado, con riel porta folders
pldstico para sistema de archivo colgante para folders tamafio carta y
oficio en gaveta, frente de 40 om de frente x 29.5 cm de alto, en el
parte inferior fijo lleva un clip metalico calibre 16 en forma de “L" 4.5
c¢m de frente, con una perforacidn al centro donde se coloca fa rodaja
central con freno de 60 mm de digmetro, para piso duro v alfombra,
fabricadas en polipropileno de alto impacto.

- Dos cajones papeleros con respaldo y frente interior de 31 cm
de frente x 7.5 cm de alto, laterales de 41.6 cm de fondo x 7.5 cm de
);zzcorrederas embalinadas de extensién completa total 450 mm

DIF K
s o LICITACION PUBLICA LOCAL No. AD/CC/020/2025,
POPY “ADQUISICON DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NIREZ Y LA FAMILIA® s,
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan
ANEXO 2
“PROPUESTA ECONOMICA “LA COTIZACION DEBERA ENTREGARSE CONFORME AL SIGUIENTE
RECUADRO:
T - UNIDAD
DE PRECIO | TOTAL
NO. DESCRIPCION DEL BIEN CANTIDAD | poenion | UNITARIO
1 | ARCHIVERO MOVIL EN MELAMINA 17 PIEZAS
- 2 cajones papeleros, 1 gaveta de archivo, medidas generzles de

K cidad de carga 45 kg,
P o/ Frentes de cada cajdn papelero de 40 c¢m de frente x 11.7 em _
| de alfo. en MDF de 6 mm de espesor piso de gaveta y piso de cajén Ll
( . Q/\ Pagi 2
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papelero de 32.4 cm de frente x 39.8 cm de fondo. Interiores de
cajones y gaveta en color comun gris claro, blanco o negro. cuenta con
cerradura de seguridad de cilindro intercambiable con sistema de
blogueo de todos los cajones,

. Jaladeras de barra de aluminic anodizado en Inyeccion de
aleacion de aluminio solido con disefio curvo frontal para agarre de
140 mm de frente, 18 mm de fondo 14 mm de alto. sistema de armado
tipo minifix, a base de inserto casquillo de bronce de 12 mm, perno
rolado para inserto, con esparrago 6 mm, candado minifix para 16 mm
y tapa plastica para candado. para ensamble y fllacién requiere, pijas
auto roscable 6 x 1/2 cabeza cnica cruz negra, pijas auto roscable 8 x
1 cabeza cénica cruz negra, rondanas 5/31 x 1/2 plana galvanizada,
tornillos 4 mm x 25 mm cabeza queso cruz galvanizado y tornillos 4
mm x 40 mm cabeza queso cruz galvanizado.

. Debera estar fabricado con estindares de calidad que cumplan
con la NORMA NMX-CC-S001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para
acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del producto terminado.

2 | MODULO DE RECEPCION RECTO, 1 PIEZAS

. Cubierta de trabajo con resague de 177.3 ¢cm de frente x 56.6
cm a 62.6 cm de fondo, con una perforacién de 6.5 cm de didmetro para
el paso de cableedo con accesorio (grommet), grommet tapa
desmontable en plastico inyectado con disefio de 4 lados concavos y
4 lados convexos para proteccion y organizacion de los cables didmetro
70 mm con logotipo en bajorrelieve.

. 2 |aterales de cubierta de trabajo de 54,9 cm de fondo x 70 cm
de alto cada una con sistema de nivelacién compuesto 2 canaletas
metalicas con rosca 5/16" y 2 barrenas para plja 8 x 1 cabeza cénica
cruz negra, Z niveladores de 1 diametro con esparrago metalico 5/16 x
1, frente de cubierta de trabajo de 171.2 cm de frente x 70 cm de alto,

. Cubierta de transaccién de 52.8 ¢m de alto total con cublerta
de 100.4 cm de frente x 24 cm de fondo,

. Dos laterzles: una lateral de 62.6 cm de fonde x 50 em de alto,
y otra lateral de 21 cm de fondo superior con resaque 15cmy de 6 cm
de fondo en |a parte inferior x de 50 cm de alto extemo con un resaque
17.8 cm de sito y de 32.2 om de alto interno, un frente de 100 cm x 50
cm de alto,

,0/ Dos refuerzos de 6 cm de fondo x 15 om de alto, cubiertas

fabrigadas a partir de tablero independiente de aglomerado de astillas
/ de phadera de 28 mm de espesor con las siguientes caracteristicas:
dulo de ruptura de 113 kg/cm2, m@dulo de elasticidad de 17606
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i‘ kg/cm?2, resistencia interna de 4.08 kg/cm?2 soporte de tornillo cara de

| 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg, expansion 8%, humedad de Sa

| 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia al espésor +3mm. con
recubrimiento de laminado plastico a alta presidn en cara principal con
resistencla al desgaste de minimo 700 ciclos; y en laminade plastico a
baja presion en contracara con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasion de 0.1 gms/100 ciclos , y temperatura |
de ampollamiento a 160°C.

- Los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor x 28 mm de ancho, termoformados,
encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.

. Laterales y frentes con recubrimiento de laminado plastko a
baja presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasién de 0.1 gms / 100 cidos, temperatura de
ampollamiento 2 160°C.

. Los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusion de
- polivinilo 2 mm de espesor x 28 mm de ancho, termoformados,
- encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.

. Médulo con sistema de armado minifix, a base de Inserto
casquillo de bronce de 12 mm, perno rolado parg Inserto, con
esparrago de 6 mm, caja minifix de 28 y/o 16 mm y tapa minifix de .

. Deberé estar fabricado con estandares de calidad que cumplan

con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para
acreditario debera presentar los certificades correspondientes a |
nombre del fabricante del producto terminado.

X 75 CM DE ALTO,

. Cubierta fabricada a partir de tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 28 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113 kg/cm2, médulo \
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/em2
soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia
al espesor +-3mm,
- Cublerta con recubrimiento de laminado plastico a baja presion
por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos,
a la abrasion de 0.1 gms/100 ciclos, temperatura de
/| ampolla iénto a 160°C. deberd presentar CERTIFICADO FSC a nombre F\

3 | ESCRITORIO RECTANGULAR DE 120 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO | 3 PIEZAS /

\| del cante del producto terminado donde avale la procedencia de
sustratos o compuestos de madera utilizados en la fabricacién de
g ‘CS. - , u
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. Los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusién de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos.
- Estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y
travesafios ajustables fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras
djustables para escritorio terminado en color blanco, formando dos
tridngulos isosceles a nivel de cubierta logrando cambiar el angulc y la
ubicacién para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se
compone de la unién de 1 herraje de zamac central de 10,5 a 14.2 cm
de frentex 3.1 a3 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de altura, con 4 perforaciones
dos derechas y dos izquierdas, para fijacién a la cubierta con 2 tornillos
galvanizados Allen cabeza de botén con aplicacidn lock-tite de X" x %"
con aplicacién lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza
dlindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac
punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos herrajes se les une
con 8 tornillos Allen cabeza de boton de 8 x 11 mm un travesafo
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo
x 25 mm de alto que en la parte superior lleva soldada cada uno, una
placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80 mm, con 2 perforaciones
circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
mm para fijar la cublerta con 8 tornilles galvanizados Allen cabeza de
botdn de %" x %" con aplicacion lock-tite, cada travesafic rectangular
cuenta con 8 perforadones para union de los herrajes de aleacién de
zamac, del lade posterior de cada travesaio rectangular por medio de
8 tornilics Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm se unen a herraje de
zamac lateral en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 cm vy de! lado
posterior del herraje se une a las patas por medio de tomilleria Allen
cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que tiene
cada pata.
. Cada pata estd fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de
altura en forma de prisma triangular irregular con dos caras curvas y
un& recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm, cada pata en la parne
inferior cuenta con un tapén plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de
diametro para recibir el regatén pléstico de 6 mm de altura externa y
32 mm de diametro. medidas generales 8 cm de frente x 49.5 cm de
fondo x 72.5 cm de alto. deberd contar con la norma SEFA-8-M-2010,
de resistencia al impacto, dureza y adhesién de la pintura aplicada a el
scero. para acreditarlo deberd presentar los  certificados
correspondientes a nombre del fabricante del preducto terminado.
. Estructuras ajustables unidas por medio de un travesafo
(boﬂ#mtal fabricado a partir de perfil tubular de acero rectangular
/ cal 14 de 4 x 2.5 ¢m de 110D ¢cm de largo con terminado en pintura
epbxica color blanco, con 5 perforaciones para fijarse a la cubierta con
?'t illos Allen cabeza de botén galvanjzado % x % con aplicacion lock-
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| tite. en cada extrema cuenta con tapones plasticos decorativos en color
blanco.

- Faldén melamina de 80 de frente x 40 cm de altura con
esquinas redondeadas  fabricade en  tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 16 mm de espesor con las
sigulentes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/cm2, médulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4,08 kg/cm2
soporte de tomillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia
al espesor +3mm. cubierta con recubrimiento de laminade plastico a
baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasidén de 0.1 gms/100 ciclos , temperatura de
ampollamiento a 160°C.

. Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de
poliviniio 2 mm de espesor x 16 mm de ancho, termoformados,
encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.
unido a la cubierta del escritorio con tornilleria Allen mediante 2
herrajes en forma de “I* de 40 mm de frente x 10 mm de fondo x 255
mm calibre 6, terminado en color negro texturizade, en la parte
superior cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a la cubierta,
en la parte frontal cuenta con 4 perforaciones y dos son para soportar
el faldén. incluye 4 inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tomillos 6
mm x 12 mm cabeza botén Allen galvanizado y 4 tornillos 1/4 x 3/4
cabeza botdn Allen galvanizado con aplicacion lock-tite de orlgen,

. Debera estar fabricado con estandares de calidad que cumplan
con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para
acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del producto terminado.

b~ 4
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ESCRITORIO, CON MEDIDAS DE 180 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO
X 75CM DE ALTO,

¢ Cubierta fabricada a partir de tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 28 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/cm2, modulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia Interna de 4,08 kg/cm2
soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia
al espesor 4+-3mm. cublerta con recubrimiento de laminada plastico a
baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasidn de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de
to a 160%¢. deberd presentar CERTIFICADO FSC a nombre
e del producto terminado donde avale la procedencia de
0s 0 compuestos de madera utilizados en la fabricacion de

PIEZAS
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* Los cantos estardn cublertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos.

* Estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y
travesafios ajustables fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras
ajustables para escritorio terminado en color blanco, formando dos
tridngulos isosceles 2 nivel de cubierta logrando cambiar el dngulo v la
ubicacion para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se
compone de [a unién de 1 herraje de zamac central de 10.5 a 14.2 ¢m
de frente x 3.1 26.1 om de fondo x 3.9 cm de altura, con 4 perforaciones
dos derechas y dos izquierdas, para fijacidn a |a cubierta con 2 tornillos
galvanizados Allen cabeza de botdn con aplicacion lock-tite de %" x %*
con aplicacién lock-tite y con 2 tornilios galvanizados Allen cabeza
cilindrica de 8 x 12 mwn para unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac
punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos herrajes se les une
con 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo
x 25 mm de alto que en la parte superior lleva soldada cada uno, una
placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80 mm, con 2 perforaciones
circulares de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
mm para fijar la cublerta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de
botén de X" x %" con aplicacién zock-tite, cada travesafio rectangular
cuenta con 8 perforaciones para unidn de los herrajes de aleacién de
zamac, del lado posterior de cada travesaiio rectangular por medio de
8 tornilios Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm se unen a herraje de
zamac lateral en forma triangular de 4.6 x 115 x 5.3 cm y del lado
posterior del herraje se une 2 las patas por medic de tornilleria Allen
ca hexagonal de 8 x 40 mm z la placa interna soldada que tiene

adé pata, deberd contar con |a norma SEFA-8-M-2010, de resistencia
al impacto, dureza y adhesion de la pintura aplicada a el acero. para
acreditario debera presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del producto terminado.

e Cada pata est3 fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de
altura en forma de prisma triangular irregular con dos caras curvas y
una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm, cada pata en la parte
inferior cuenta con un tapon plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de
‘ didmetro para recibir el regaton plastico de 6 mm de altura externa y
\ \ 32 mm de didgmetro. medidas generales 8 cm de frente x 49.5 cm de

fondo x 72.5 cm de alto.

Estructuras ajustables unidas por medio de un travesafo
/ horjzontal fabricado a partir de perfil tubular de acero rectangular
{ bre 14 de 4 x 2.5 em de 110 cm de largo con terminado en pintura
‘ color blanco, con 5 perforaciones para fijarse a la cublerta con
tornilios Allen cabeza de botén galvanizado % x % con aplicacion lock-

www.zapopan.gob.mx
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tite. en cada extremo cuenta con tapones plasticos decorativos en color
blanco.

¢ 1 faldén melamina de 140 de frente x 40 ¢cm de altura con
esquinas redondeadas fabricado en tablerc independiente de
aglomerado de astillas de madera de 16 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113 kg/em2, médulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2
soporte de tornillo cars de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia
al espesor +-3mm.

* cubierta con recubrimiento de laminado plistico a baja presion
por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos,
resistencia a la abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos, temperatura de
ampollamiento a 160°C.

e Los cantos estarén cubiertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor x 16 mm de ancho, termoformados, ‘
encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.

Unido a la cublerta del escritorio con tornilleria Allen mediante 2
herrajes en forma de “1" de 40 mm de frente x 10 mm de fondo x 255
mm calibre 6, terminadc en color negro texturizado, en la parte
superlor cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a la cublerta,
en la parte frontal cuenta con 4 perforaciones y dos son para soportar
el falddn. incluye 4 inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tornillos 6
mm x 12 mm cabeza boton Allen galvanizado v 4 tornillos 1/4 x 3/4 |
cabeza botén Allen gaivanizado con aplicacion lock-tite de origen.
Debera estar fabricado con estdndares de calidad que cumplan con la ‘

norma NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditarlo
deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del
fabricante del producte terminado, ’

5 | ESCRITORIO RECTANGULAR DE 200 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO 1 PIEZAS ’ da
X 75 CM DE ALTO.

e Cubiertz fabricada a partir de tablero independiente de )
aglomeraco de astillas de madera de 28 mm de espesor con las

siguientes caracteristicas: mddulo de ruptura de 113 kg/cm2, modulo ‘
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kgfem2

soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornille canto 73 kg
expansién 8%, humedad de 5 2 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia |
al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de laminado plastico a
por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
istencia a la abrasidn de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de
llamiento a 160°C. debera presentar CERTIFICADO FSC a nombre
el fabricante del producto terminado gonde avale la procedencia de

by
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muebles,

® Los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos,

* Estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y
travesafios ajustables fabricadas en acero calibre 14,2 estructuras
ajustables para escritorio terminado en color blanco, formando dos
tridngulos isdsceles a nivel de cublerts logrando cambiar el angulo y la
ublicacion para ajustarse a diferentes medidas de cublertas, se
compone de la unién de 1 herraje de zamac central de 10.5 2 14.2 ¢m
de frente x 3.1 36.1 cm de fondo x 3.9 cm de altura, con 4 perforaciones
dos derechas y dos izquierdas, para fijacién a la cubierta con 2 tornillos
galvanizados Allen cabeza de botdn con aplicacion lock-tite de %" x %"
con aplicacion lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza
cilindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac
punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos herrajes se les une
con 8 tornillos Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero callbre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo
x 25 mm de alto que en |a parte superior lleva soldada cada uno, una
placa de acero callbre 14 de 65 mm x 80 mm, con 2 perforaciones
circulares de 18 mm de diametro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
mm para fijar |a cubierta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de
botén de %" x %" con aplicacién lock-tite, cada travesafio rectangular
cuenta con 8 perforaciones para unidn de los herrajes de aleacidn de
zamac, del lado posterior de cada travesario rectangular por medio de
8 tomillos Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm se unen a herraje de
zamac lateral en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 cm vy del lado
posterior del herraje se une a las patas por medio de tornilleria Allen
cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que tiene
cada pata,

o (Cada pata esta fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de
altura en forma de prisma triangular Irregular con dos caras curvas y
una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm, cada pata en |a parte
inferior cuenta con un tapén pldstico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca Interna de 20 mm de
diametro para recibir el regatén pldstico de 6 mm de altura externa y
32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm de frente x 495 ¢m de
fondo x 72.5 cm de alto. deberd contar con la NORMA SEFA-8-M-2010,
de resistencia al impacto, dureza y adhesién de Ia pintura aplicada al

para acreditarlo deberd presentar los certificados
pondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

e Estructuras ajustables unidas por medio de un travesaiio
hgrizontal fabricado a partir de perfil tubular de acero rectangular
calibre 14 de 4 x 2.5 cm de 110 om de largo con terminado en pintura

epoxica color blanco, con 5 perforaciones para fijarse a |a cubierta con |

los sustratos o compuestos de madera utilizados en la fabricacién de |
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5 tornillos Allen cabeza de boton galvanizado % x % con aplicacién lock-
tite. en cada extramo cuenta can tapones plasticos decorativos en color
blanco.

Debera estar fabricado con estdndares de calidad que cumplan con la
NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para acreditario
debera presentar los certificados correspondientes a nombre del
fabricante del producto terminado,

e/
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ESCRITORIO, CON MEDIDAS DE 140 CM DE FRENTEX 70 CM DE FONDO
X 75 CM DE ALTO,

. Cubierta fabricada a partir de tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 28 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: madulo de ruptura de 113 kg/cm2, madulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/em2
soporte de tornlllo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, toleranda
al espesor +3mm. cubierta con recubrimiento de laminado plastico a
baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 1253 400
ciclos, resistencia 2 |a abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos, temperatura de
ampollamiento a 1602¢. debera presentar CERTIFICADO FSC a nombre
del fabricante del producto terminado donde avale la procedencia de
los sustratos o compuestos de madera utilizados en la fabricacion de
muebles,

. Los cantos estarén cublertos con cantos de extrusién de
polivinilo 2 mm de espesor, termolormados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos.

. Estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y
travesafios ajustables fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras
ajustables para escritorio terminado en color blanco, formando dos
triangulos isosceles a nivel de cubierta logrando cambiar el angulo y Ia
ublcacién para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se
compone de [a unién de 1 herraje de zamac central de 10.5 a 14.2 ¢m
de frente x 3.1 26.1 cm de fondo x 3.9 cm de altura, con 4 perforaciones
dos derechas y dos izquierdas, para fijacion a la cubierta con 2 tornillos
galvanizados Allen cabeza de botén con aplicacion lock-tite de X" x %°
con aplicacién lock-tite y con 2 tomillos galvanizados Allen cabeza
cilindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac
punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos herrajes se les une
con 8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm un travesano
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo

;ﬂﬁnﬁhﬂo que en la parte superior lleva soldada cada une, una
placa de acerb calibre 14 de 65 mm x 80 mm, con 2 perforaciones

circula e 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
m ra fijar la cubijerta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de

wrde %" x %" con aplicacion lock-tite,
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. Cada travesano rectangular cuenta con 8 perforaciones para

union de Ios herrajes de aleacidn de zamac, del lado posterior de cada
travesafio rectangular por medio de 8 tornillos Allen cabeza de botén
de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral en forma triangular de
45 x11.5x 5.3 cm y del lado posterior del herraje se une a las patas
por medio de tornilleria Allen cabeza hexagonal de 8 x40 mm a la placa
interna soldada que tiene cada pata, deberd contar con la NORMA
SEFA-8-M-2010, de resistencia al impacto, dureza y adhesion de la
pintura aplicada al acero. para areditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

. cada pata estd fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de
altura en forma de prisma triangular irregular con dos caras curvas y
una recta y aristas redondeadas de 40 x 45 mm, cada patz en la parte
inferior cuenta con un tapon plastico de 43 mm de altura con
nervaduras Internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de
didmetro para recibir el regatén plastico de 6 mm de altura externa y
32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm de frente x 49.5 cm de
fondo x 72.5 cm de alto,

. estructuras ajustables unidas por medio de un travesafno
horizontal fabricado a partir de perfil tubular de acero rectangular
calibre 14 de 4 x 2.5 cm de 110 cm de fargo con terminado en pintura
epoxica color blanco, con 5 perforaciones para fijarse a la cubierta con
5 tornillos Alen cabeza de botén galvanizado % x % con aplicacién lock-
tite. en cada extremo cuenta con tapones plasticos decorativos en colar
blanco.,

. 1 faldén melamina de 100 de frente x 40 cm de altura con
esquinas redondeadas fabricado en tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 16 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/cm2, modulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm2
soporte de tomillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia
al espesor +-3mm, cublerta con recubrimiento de laminado pléstico a
baja presidn por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a2 400
ciclos, resistencia a la abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de
ampollamiento a 160°c.,

los cantos estardan cublertos con cantos de extrusion de polivinilo 2 mm
de espesor x 16 mm de ancho, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos. unide a |a cubierta del
io con tornilleria Allen mediante 2 herrajes en forma de *I” de

m de frente x 10 mm de fondo x 255 mm calibre 6, terminado en

/ negro textunzado, en R parte superior cuenta con 2
I/ rforaciones roscadas para fijarse a la cublerta, en la parte frontal
uenta con 4 perforaciones y dos son para soportar el faldén. incluye 4
inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tornillos 6 mm x 12 mm

A
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cabeza baton Allen galvanizado y 4 tomillos 1/4 x 3/4 cabeza boton
Allen galvanizado con aplicacion lock-tite de origen. debera estar
fabricado con estindares de calidad que cumplan con LA NORMA
NMX-CC-9001-1MNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditarlo debera
presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminado.

7 | ESCRITORIO CON LATERAL IZQUIERDA, CON MEDIDAS DE 160 CM DE 2 PIEZAS
FRENTE X 170 CM DE FONDO X 75 CM DE ALTO,

. cublerta fabricada a partir de tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 28 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: médulo de ruptura de 113 kg/cm2, modulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/cm?2
soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densdad de 640 kz/mt3, tolerancia
3l espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de laminado plastico 3
baja presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclos, resistencia a la abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de
ampollamiento a 160%¢. deberd presentar CERTIFICADO FSC 2 nombre
del fabricante del producto terminado donde avale la procedencia de
los sustratos o compuestos de madera utilizados en |2 fabricacion de
muebles.
. los cantos estardan cubiertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformadaos, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos.
. estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y
travesanos ajustables fabricadas en acero calibre 14,2 estructuras
ajustables para escritorio terminade en color blanco, formando dos
triangulos isdsceles a nivel de cubierta logrando cambiar el dnguloy la
ubicacion para ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se
compone de !a unién de 1 herrgje de zamac central de 1052 14.2cm
de frente x 3.1 a 6.1 cm de fonde x 3.9 cm de altura, con 4 perforaciones
dos derechas y dos izquierdas, para fijacion a la cubierta con 2 tornillos
galvanizados Allen cabeza de botdn con aplicacion lock-tite de %* x %"
con aplicacion lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza [
cilindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac
punta en forma circular de 4 x 10.5 x 2.5, a dichos herrajes se les une
con 8 tornillos Allen cabeza de botdén de 8 x 11 mm un travesaio
rectangular de acero callbre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo
X 25 mm de alto que en |a parte superior lleva soldada cada uno, una
placa de acero calibre 14 de 65 mm x B0 mm, con 2 perforaciones
ares-de 18 mm de didmetro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
3fijar |2 cubierta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de
de X" x X" con aplicacién lock-tite, cada travesafio rectangular F "
eenta con 8 perforaciones para union de los herrajes de aleacion de
zamac, del lado posterior de cada travesafio rectangular por medio de
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8 tornillos Allen cabeza de botdn de 8 x 11 mm s unen a herraje de
zamac lateral en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 cm y del lado
posterior del herraje se une a las patas por medio de tornilleria Allen
cabeza hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que tiene
cada pata, debera contar con la NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia
al Impacto, dureza y adhesion de la pintura zplicada al acero. para
acreditarlo debera presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del producto terminado.
. cada pata esta fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de
altura en forma de prisma triangular irregular con dos caras curvas y
una recta y aristas redondeadas de 40 x 45 mm, cada pata en la parte
inferior cuenta con un tapdn plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca Interna de 20 mm de
didmetro para recibir el regatén pldstico de 6 mm de altura externa y
32 mm de didmetro, medidas generales 8 cm de frente x 49.5 cm da
fondo x 72.5 cm de alto.
- estructuras ajustables unidas por medio de un travesaio
horizontal fabricado a partir de perfil tubular de acero rectangular
calibre 14 de 4 x 2.5 cm de 110 cm de large con terminade en pintura
epoxica color blanco, con 5 perforaciones para fijarse a la cublerta con
5 tornilios Allen cabeza de botdn galvanizado % x % con aplicacién lock-
tite. En cada extremo cuenta con tapones plasticos decorativos en color
blanco.
. 1 faldén melamina de 120 de frente x 40 cm de altura con
esquinas redondeadas fabricado en tablero independiente de
aglomerado de astillas de madera de 16 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/em2, médulo
de elastiddad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4,08 kg/cm2
soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornlllo canto 73 kg,
expansidn 8%, humedad de 5 3 8%, densidad de 640 kg/m13, lolerancia
al espesor =-3mm, cublerta con recubrimiento de laminado plastico a
baja presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 3 400
ciclos, resistencla a la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos , temperatura de
ampollamiento a 160° C,
. Los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusion de
polivinile 2 mm de espesor x 16 mm de ancho, termeformados,
encolados, perfilados, refilados, redondeados, rascados y pulidos.
unido & la cublerta del escritorio con tornilleria Allen mediante 2
herrajes en forma de “I* de 40 mm de frente x 10 mm de fondo x 255
mm calibre 6, terminado en color negro texturizado, en |z parte
superior cuenta con 2 perforaciones roscadas para fijarse a la cubierta,
parte frontal cuenta con 4 perforaciones y dos son para soportar
/ el faldoén. incluye 4 inserto zamac rosca 1/4 x 3/4 con tope, 8 tomilios 6

x 12 mm cabeza botén Allen galvanizado y 4 tornillos 1/4 x 3/4
beza botdn Allen galvanizado con aplicacidn lock-tite de origen. 1
= atgral izquierda de 100 cm de frentex 50 cm de fondo x 75 cm de alto,
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cubierta fabricada a partir de tablero independienta de aglomerado de |
astillas de madera de 28 mm de espesor con las siguientes
caracteristicas: mocule de ruptura de 113 kg/em2, mdédulo de
elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/em2
soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, tolerancia
al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de laminado pléstico a
baja presion por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400
ciclas, resistendia a la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos.

B Temperatura de ampeliamiento a 160" C, debera presentar
CERTIFICADO FSC 3 nombre del fabricante del producto terminado
donde avale |a procedencia de los sustratos 0 compuestos de madera
utllizados en la fabricacién de muebles,

. Los cantos estardn cublertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascades y pulidos. 1 estructura ajustable para
lateral terminado en color blanco, formando dos triangulos isdsceles a
nivel de cublerta logrando cambiar el angulo y la ubicacién para
ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se compone de la unién de
1 herraje de zamac central de 10.5 a2 142 cm de frente x 3.1 2 6.1 cm
de fondo x 3.9 cm de altura con 4 perforaciones dos derechas v dos
zquierdas, para fijackin a la cublerta con 2 tornillos galvanizados Allen
cabeza de botdn con aplicacién lock-tite de X" x %" con aplicacién lock-
tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza cllindrica de 8 x 12 mm
para unirse de cada lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular
de4»10.5x 2.5, a dichos herrajes se les une con 8 tornillos Allen cabeza
de botén de 8 x 11 mm un travesaio rectangular de acero calibre 14 de
40 mm de frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alto que en la parte
superior lleva soldada cada uno, una placa de acero calibre 14 de 65
mm x 80 mm, con 2 perforaciones circulares de 18 mm de didmetroy 4
perforaciones ovaladas de 14 x 8 mm para fijar la cubierta con 8
tomnillos galvanizados Allen cabeza de botdn con aplicacidn lock-tite de
%" x %" con aplicacién lock-tite, cada travesafo rectangular cuenta con
B perforaciones para union de los herrajes de aleacion de zamac, del
lado posterior de cada travesafio rectangular por medio de 8 tornilles
Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm se unen a herraje de zamac lateral
en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢cm y de! lado posterior del
herraje se une a las patas por medio de tornillerla Allen cabeza
hexagonal de 8 x 40 mm a la placa interna soldada que tiene cada pata.
\ . Cada pata estd fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de

uras internas de refuerzo con roxa interna de 20 mm de
ro para recibir el regaton plastico de 6 mm de altura externa y
7 32%nm de didmetro. medldas enerales 8 om de frente x 495 cm de

/ inferior €uenta con un tapén pléstico de 43 mm de altura con %.
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fondo x 72.5 cm de alto. incluye placa de unidn entre cublertas de acero
con 8 perforaciones de 8 mm de didmetro y 8 tornillos Allen cabeza de
boton con aplicacion lock-tite de X x %" con aplicacion lock-tite.

Debera estar fabricado con estandares de calidad que cumplan con Ia
NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditarlo |
deberd presentar los certificedos correspondientes a nombre del [
fabricante del producto terminado.

MESA CIRCULAR DE 110 CM DE DIAMETRO X 75 CM DE ALTO,

. Cubierta fabricada a partir de tablero Independiente de
aglomerado de astillas de madera de 28 mm de espesor con las
siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 kg/cm2, modulo
de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08 kg/em?2
soperte de tomillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73 kg,
expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3, talerancia
al espesor +-3 mm. cubierta con recubrimiento de laminado plistico a
baja presién por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 3 400
ciclos, resistencia a la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos, temperatura de
ampollamiento a 1602 C. deberd presentar CERTIFICADO FSC a nombre
del fabricante del producto terminado donde avale &a procedencia de
los sustrates o compuestos de madera utlizados en |a fabricacion de
muebles.

. Los cantos estardn cubiertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos.

Cublerta soportada en 2 estructuras ajustables terminado en color
blanco, formando dos tridngulos isosceles a nivel de cubierta logrando
cambiar el angulo y |a ubicacién para ajustarse a diferentes medidas de
cubiertas, se compone de Ia unidn de 1 herraje de zamac central de
10.52 14.2 ¢cm de frente x 3.1 2 6.1 cm de fondo x 3.9 cm de altura, con
4 perforaciones dos derechas y dos izquierdas, para fijacidn 3 la
cubierta con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza de botdn con
aplicacion lock-tite de X” x %" con aplicacion lock-tite y con 2 tornillos
Ralvanizados Allen cabeza cilindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada
lado a 2 herrajes de zamac punta en forma circular de 4 x 105x 25, a
dichos herrajes se les une con 8 tornllles Allen cabeza de botdn de 8 x
11 mm un travesafio rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de
frente x 392 mm de fondo x 25 mm de alto que en |a parte superior
lleva soldada cadz uno, una placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80

moy, eon 2 perforaciones circulares de 18 mm de didmetro y 4
/"U fones ovaladas de 14 x 8 mm para fijar la cubierta con 8

torppllos galvanizados Allen cabeza de botén de %" x %" con aplicacién
-tite, debera contar con la norma sefa-8-m-2010, de resistencia al
ifipacto, dureza y adhesién de la pintura aplicada a el acera, para

crbdi deberd presentar los, certificados correspondientes a
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Debierme de

nombre del fabricante del producto terminado. cada travesano
rectangular cuenta con 8 perforaciones para union de los herrajes de
aleacién de zamac, del lado posterior de cada travesafio rectangular
por medio de 8 tornillos Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm s& unen s
herraje de zamac lateral en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢m y del
lado posterior del herraje se une 3 las patas por medio de tornilleria
Allen cabeza hexagonal de 8 x 40 mm 3 la placa interna soldada que
tiene cada pata, cada pata estd fabricada en acero calibre 14 de 675
mm de altura en forma de prisma triangular irregular con dos caras
CUrvas y una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm, cada pata en
la parte inferior cuenta con un tapén plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de
didmetro para recibir el regaton plastico de 6 mm de altura externa y
32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm de frente x 49,5 ¢m de
fondo x 72.5 ¢cm de alto. deberd estar fabricado con estdndares de
calidad que cumplan con 13 norma NMX-CC-9001-IMNC-2015 / I1SO
9001:2015, para acreditarlo deberda presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

MESA PARA SALA DE JUNTAS DE 240 CM DE FRENTE X 100/120 C\V DE
FONDO X 75 CM DE ALTO, cubierta fabricada a partir de tablero
independiente de aglomerado de astillas de madera de 28 mm de
espesor con |as siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113
kg/cm2, mddulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencla interna de
4.08 kg/cm2 soporte de tornlllo cara de 102 kg, soporte de tornilio
canto 73 kg, expansion 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640
kg/mt3, tolerancia al espesor +-3mm.

¢ cubierta con recubrimiento de laminado pldstico a baja presion
por ambas caras, con resistencia al desgaste de 125 a 400 ciclos,
resistencia a |la abrasién de 0.1 gms / 100 ciclos, temperatura de
ampollamiente 2 160° C. deber3 presentar CERTIFICADO FSC 2 nombre
del fabricante del producto terminado donde avale la procedencia de
los sustratos o compuestos de madera utifizados en la fabricacion de
muebles.

¢ los cantos estaran cubiertos con cantos de extrusion de
polivinilo 2 mm de espesor, termoformados, encolados, perfilados,
refilados, redondeados, rascados y pulidos,

e estructuras con patas en forma de prisma triangular irregular y
travesanos ajustables fabricadas en acero calibre 14.2 estructuras
ajustables para escritorio terminado en color blanco, formando dos
:rlingulos isésceles a nivel de cublerta logrando cambiar el dngulo v la
ubica ajustarse a diferentes medidas de cubiertas, se
pone de-la union de 1 herraje de zamac central de 10.5 a 14.2 cm
3.1 a6.1cm de fondo x 3.9 cm de altura, con 4 perforaciones
chas y dos izquierdas, para fijacion a |a cubierta con 2 tornillos
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con aplicacion lock-tite y con 2 tornillos galvanizados Allen cabeza
cilindrica de 8 x 12 mm para unirse de cada lado 3 2 herrajes de zamac
punta en forma circular de 4 x 10,5 x 2.5, a dichos herrzjes se les une
con 8 tornillos Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm un travesafio
rectangular de acero calibre 14 de 40 mm de frente x 392 mm de fondo
X 25 mm de alto que en la parte superior lleva soldada cada uno, una
placa de acero calibre 14 de 65 mm x 80 mm, con 2 perforaciones
circulares de 18 mm de diametro y 4 perforaciones ovaladas de 14 x 8
mm para fijar la cublerta con 8 tornillos galvanizados Allen cabeza de
botdn de X" x %" con aplicacion lock-tite, cada travesafio rectangular
cuenta con 8 perforaciones para unién de los herrajes de aleacion de
zamac, del lado posterior de cada travesafo rectangular por medio de
8 tomillos Allen cabeza de botén de 8 x 11 mm se unen a herraje de
zamac lateral en forma triangular de 4.6 x 11.5 x 5.3 ¢m y del lado
posterior del herraje se une 3 Ias patas por medio de tornilleria Allen
cabeza hexagonal de 8 x 40 mm 2 la placa interna soldada que tiena
cada pata, cada pata esta fabricada en acero calibre 14 de 675 mm de
altura en forma de prisma triangular irregular con dos caras curvas y
una recta y aristas redondeadas de 40 x 46 mm), cads pata en la parte
Inferior cuenta con un tapon plastico de 43 mm de altura con
nervaduras internas de refuerzo con rosca interna de 20 mm de
didmetro para recibir el regaton plastico de 6 mm de altura externa y
32 mm de didmetro. medidas generales 8 cm de frente x 49.5 cm de
fondo x 72.5 cm de alto. deberd contar con la NORMA SEFA-8-M-2010,
de resistencia al impacto, dureza y adhesién de |a pintura aplicada a el
acero. para acreditarlo deberd presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminado.

travesafio horizontal fabricado 2 partir de perfil tubular de acero
rectangular calibre 14 de 4 x 2.5 cm de 160 cm de largo con terminado
en pintura epodxica color blanco, con 7 perforaciones para fijarse a Ia
cubierta con 7 tornillos Allen cabeza de botén con aplicacién lock-tite
de ¥" x %" con aplicacion lock-tite, en cada extremo cuenta con
tapones plisticos decorativos en color blanco, incluye columna central
pars cableado. debera estar fabricado con estandares de calidad que
cumplan con 'a NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015,
para acreditarlo deberd presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del producto terminado.

CREDENZA ALTA CON 2 CAJONERAS CON 2 CAJONES + 1 GAVETA, 1
ENTREPANO CENTRAL, MEDIDA DE 180 CM DE FRENTE X 45 CM DE
0 X 90 CM DE ALTO.

/ . Cuerpo fabricado en tablero independiente de aglomerado de
(%

stillas de madera de 28 mmy 16 mm de espesor respectivamente, con
las siguientes caracteristicas: modulo de ruptura de 113 ka/cm2,
_mddulo de elasticidad de 17606 kg/cm2, resistencia interna de 4.08

PIEZAS
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kg/cm2 soporte de tornillo cara de 102 kg, soporte de tornillo canto 73
kg, expansién 8%, humedad de 5 a 8%, densidad de 640 kg/mt3,
1olerancia al espesor +-3mm. cubierta con recubrimiento de laminado
plastico a zlta presian por ambas caras, con resistencia al desgaste de
125 a 400 ciclos. resistencia @ la abrasion de 0.1 gms / 100 ciclos,
temperatura de ampollamiento a 160°c, canto perimetral de extrusion
de polivinilo de 2 mm de espesor x 16 mm y 28 mm de ancho
respectivamente, termoformado, encolado, perfilado, refilado,
redondeado, rascado y pulido. sistema de armado tipo minifix, a base
de Inserto casquillo de bronce de 12 mm, perno rolado para inserto de
43 mm, caja minifix de 28 y/o 16 mm y tapa de plastico. medidas de
180 cm de frente x 45 cm de fondo x 78 cm de alto.

3 4 cajones tipo papelero de 44 cm de frente x 42 cm de fando x
18.15 cm de alto ,cuenta con cerradura de cilindro intercambiable con
sistema de bloqueo de todos los cajones, 2 cajones tipo gaveta de 44
cm de frente x 42 cm de fondo x 36.5 cm de aito, en aglomerado
melaminico en ambas caras de 16 mm de espesor, su cara principal con
recubrimiento de laminado pléstico a baja presion por ambas caras de
16 mm de espesor con canto perimetral de extrusion de polivinilo de 2
mm de espesor, con sistema de archivo colgante para folders vy
correderas embalinadas de extensién completa deberd cumplir con la
NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.5-2008 para gavetas, cajones y
correderas. para acreditario deberd presentar los certificados
correspondientes a nombre del fabricante del producto terminade.

. 1 entrepafios mévil central de aglomerado melaminico en
ambas caras de 28 mm de espasor de 85 cm de frente x 35 em de fondo,
su cara principal es de aglomerado melaminico ambas caras con canto \

perimetral de extrusion de polivinilo de 2 mm de espesor, jaladeras de
barra de aluminio anodizado en inyeccion de aleacion de aluminio
solido con disefio curvo frontal para agarre de 140 mm de frente, 18
mm de fondo 14 mm de alto con tornillo 4 x 25 mm con terminado en
pintura epoxica electroestdtica color gris, negro, blanco o anodizada. 2
patas final de 12 cm de altura x 45 cm de fondo, fabricadas en perfil de
acero triangular calibre 16, de marco cerrado de 8 cm de ancho x4 ecm
de alto unidos con soldadura y detallado imperceptible en las uniones,
con terminacion en pintura epoxica electrostética al harno color blanco
0 gris y las uniones con soldadura tipo MIG que no deja escoria. en la
parte inferior cuenta con 2 insertos metdlicos roscados de 1 cm para
sujecién de regatones niveladores de altura ajustables de 5 ¢m de
didametro con disefio estriado y aro de neoprenc antiderrapante con
esparrago de 1 cm y rango de ajuste de 3.8 cm. en la parte superior
cue estafias con perforacion para fijarse por medio de
ilios de %7 x %" cabeza botdn Allen negro con aplicacion lock-tite al -
piso de Ja€redenza que cuenta con insertos roscados zamac rosca M4 x
% tope para fijacién de las patas. incluye 6 patas corta estd
bricatia

en acero calibre 14 de,12 cm de altura en forma de prisma

KD
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hrtammar irregular con dos caras curvas y una recta y aristas
redondeadas de 40 x 46 mm), cada pata en la parte inferior cuenta con
un tapon plastico de 43 mm de altura con nervaduras Internas de
refuerzo con rosca interna de 20 mm de didmetro para recibir al
regatén plastico de 6 mm de altura externa y 32 mm de diametro.

Base superior metalica con 3 perforaciones para fijarse por medio de 3
tornillos de %" x %" cabeza botdn Allen negro con aplicacién lock-tite al
piso de la credenza o librero que cuenta con Insertos roscados zamac
rosca % x ¥ con tope para fijacion de las patas. debera estar fabricado
con estdndares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-
IMNC-2015 / ISO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

11 | SILLA 4 PATAS CON TAPIZBASE DE 4 PUNTAS, 28 PIEZAS

- Fabricada en tubular de acero oval con terminado redondo
cada una con tapdn en polipropileno color negro, con anillo central de
acere donde sienta dilindro giratorio el cual empalma en ef soporte en
aluminio en forma de cuatro rayos que se fija por medio de tornilleria
Allen al asiento, terminado en pintura en polvo electrostitica hormeada
sobre metal fosfatizado para evitar la oxidacién, todas las uniones a
base de soldadura de tipo micro alambré libre de escoria.
. Todas las uniones a base de soldadura de tipo micro alambré
libre de escoria.
- Asiento y respaldo en una sola pieza de polipropileno, con
disefio ergondémico, con perforacién decorativa para ventilacién del
usuario, aslento con terminacion en cascada en la parte frontal de la
silla para mejorar la circulacién sanguinea del usuario, placa en el
aslento inferior con 4 pivotes con insertos roscados para recibir soporte
de aluminio de la base.
o Asiento con 6 perforaciones para fijacién por medio de
tornillera del pad de pelipropileno negro con 13 nervaduras inferiores
con acejinamiento a base de espuma de polluretano de 50 kg/m3 de
densidad, tapizado en tela 100% poliéster. con propiedades repelente
de manchas y retardante al fuego, debera cumplir con la NORMA ASTM
E84-10 de retardancia a la flama y bajo el método AATCC 22 2001 la
hidrorrepelencia de la tela, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado. medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de fondo.
jdas de respaldo de 39 a 45 de frente x 35 em de alto.

/ Megdidas generales: altura del piso al asiento: 45.5 cm frente total: 46
. fondo total: 52.5 em. altura total; 82.5 em. debera estar fabricado
€on estindares de calidad que cumplan con |a NORMA NMX-CC-9001-

( IMNC-2015 / 150 :2015, para acreditarlo deberd presentar los

) i L=
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certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado,

PERCHERO EN MADERA DE FRESNO,

. Cuenta con tres brazos cada uno con altura de piso a punta de
140 cm, 160 cm y 175 ¢cm y con un espesor de 22 mm, base metalica de
30 cm de diametro de 13 mm de espesor terminado en colores Café,
Fresno Natural, Natural Essence, Olmo Dirito, Tabaco.

Debera estar fabricado con estindares de calidad que cumplian con la
NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para acreditarlo
deberéd presentar los certificados correspondientes a nombre del
fabricante del producto terminado.

PIEZAS

SILLA OPERATIVA SIN TAPIZ BASE, fabricada en tubular de acero con
anillo central de acero donde sienta piston, terminado en pintura en
polvo electrostdtica horneada sobre metal fosfatizado para evitar la
oxidacion, todas las uniones a base de soldadura de tipo micro alambré
libre de escoria.

2 Sistema de elevacion pistdn neumdtico de gas de, con
capacidad superior a 60,000 ciclos

. Asiento y respaldo en una sola pieza de polipropileno, con
disefio ergonémico, con perforacién decorativa para ventilacion del
usuario, asiento con terminacién en cascada en la parte frontal de la
silla para mejorar la circulacién sanguinea del usuario, placa en el
asiento inferior con 4 pivotes con insertos roscados para recibir soporte
de aluminio de la base. Medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de
fondo. medidas de respaldo de 39 a 45 de frente x 35 om de alto,
Medidas generales: frente total: 46 cm. fondo total: 52.5 cm. deberd
estar fabricado con estdndares de calidad que cumplan con la NORMA
NMX-CC-9001-IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para acreditarlo deberd
presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante de!
producto terminado.

PIEZAS

14

SILLA OPERATIVA SIN TAPIZBASE, fabricada en tubular de acero con
anillo central de acero donde sienta pistdn, terminado en pintura en
polvo electrostdtica horneada sobre metal fosfatizado para evitar la
oxidacion, todas las uniones a base de soldadura de tipo micro alambré
libre de escoria.

- Sistema de elevacién pistdn neumdtico de gas de, con
capacidad supericr a 60,000 ciclos.

rgondémico, con perforacidn decorativa para ventllacion del
, asiento con terminacion en cascada en |a parte frontal de la

12

\é'

PIEZAS

silla=para mejorar lg.girculacion sanguinea del usuario, placa en el
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asiento inferior con 4 pivotes con insertos roscados para recibir soporte | S
de aluminio de Ia base, ‘

K Medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de fondo. medidas |
de respaldo de 39 a 45 de frente x 35 om de alto. Asiento con 6 |
perforaciones para fllacion por medio de tornilleriz del pad de
poliprapileno negro con 13 nervaduras inferiores con acojinamiento a ‘
base de espuma de poliuretano de 50 kg/m3 de densidad, tapizade en |
tela 100% poliester con propiedades repelente de manchas y
retardante al fuego, debera cumplir con LA NORMA ASTM E84-10 de
retardancia a la flama y bajo el método AATCC 22 2001 |a
hidrorrepelencia de la tela. para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

Medidas generales: frente total: 46 cm, fondo total: 52.5¢cm. debera
estar fabricado con estdndares de calidad que cumplan con la norma
NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, para acreditario deberd
presentar los certificados correspondientes a nombre del fabricante del
producto terminado.

15 | SILLA OPERATIVA, ASIENTO TAPIZADO.

. Rodajas duales bicolor negro y blanco tipo yoyo de 60 mm de
diametro para piso duro y alfombra, fabricadas en polipropileno de alto
impacto, con 12 nervaduras interiores, perno metélico de 25 mm que
ensambla en |a base estrella y arandelas metalicas que eviten el
desprendimiento y una vida (itil de mas de 28,000 ciclos.

20 PIEZAS

. Base: cruceta de 5 puntas de 32 cm x 2= 64 ¢m (25.19697) 25"
de didmetro, fabricada en nylon en color gris daro, cada punta con 24
nervaduras de refuerzo y aro central con 10 nervaduras con anillo
central de acero donde sienta @l pistén, deberd cumplir con la NORMA
DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-2002 para acreditario debera presentar
los certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

. Sistema de elevacidn piston neumatico de gas, con capacidad
superior a £0,000 ciclos carrera de 12 cm, terminado en color negro.
mecanismo con sistema de ajuste de altura por medio de palancs,

. Carcaza fabricada en inyeccién de PA (poliamida) con 25% GF
(fibra de vidric) asiento y respaldo en una sola pieza de polipropileno,
con disefio ergondmico, con perforacién decorativa para ventilacién
del usuario,

/ . Asiento con terminacién en cascadz en la parte frontal de la
* | silla para mejorar la drculacion sanguinea del usuario, aslento con 6
rforaciones para fijacién por medio de tornilleria del pad de
lipropileno negro co nengduras inferiores con acojinamiento 2

\/ )52,\' Pigina 52|61 F
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base de espuma de poliuretanc de 50 kg/m3 de densidad, tapizado en
tela 100% poliéster con propiedades repelente de manchas y
retardante al fuego, deberd cumplir con la NORMA ASTM E84-10 de
retardancia a la flama y bajo EL METODO AATCC 22 2001 Ia
hidrorrepelencia de la tela. para acreditarlo deberé presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

. Medidas de asiento de 46 cm de frente x 46 de fondo. medidas
de respaldo de 35 a 45 de frente x 35 ¢m de alto.

- Descansabrazos fijos color gris oscure, unidos al asiento,
soporte fabricado en tubular oval de 16 mm de diametro, con pad en
polipropileno de 4 a 5.5 cm de frente por 18 cm de fondo.

° Medidas generales: altura del piso al asiento: 45 cm minima -
57 em mdxima. altura del piso 2 los brazos: 64 ¢cm minima - 76 cm
méxima. altura tetal: 81 em minima - 93 on maxima. F

Frente total: 58.5 cm. fondo total: 55.5 cm. debera estar fabricado con
estdndares de calidad que cumplan con |3 NORMA NMX-CC-9001-
IMNC-2015 / I1SO 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

16

SILLA DE VISITA CON RESPALDO PERFORADO Y ASIENTQO EN
POLIPROPILENO. descansabrazos fijos. base 4 patas de acero pintado.
apilable, terminado color blanco o negro, debera estar fabricade con
estandares de calidad que cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-
IMNC-2015 / IS0 9001:2015, para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

100

PIEZAS

17

SILLON DE DOS PLAZAS. MEDIDAS GENERALES 160 X 90 X 70 cm.

Tapizado en tela. deberd estar fabricado con estandares de calidad que
cumplan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015,
para acreditarlo debera presentar los certificados correspondientes a
nombre del fabricante del preducto terminado. tela 100% poliéster
con propiedades repelente de manchas y retardante al fuego, debera
cumplir con la NORMA ASTM E84-10 de retardancia a la flama y bajo el
método AATCC 22 2001 Ia hidrorrepelencia de la tela. para acreditaro
deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del
fabricante del producto terminado

PIEZAS

DE UNA PLAZA. medidas generales 69 cms ancho x 70 cms

largo %87 cms de alto.
TapMado en tela. debera estar fabricado con estandares de calidad que
plan con la NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISO 9001:2015,
para“acreditario

feperd presentar los certificados correspondientes a |

PIEZAS
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nombre del fabricante del producto terminado. tela 100% poliéster
con propiedades repelente de manchas y retardante al fuego, debera
cumplir con la NORMA ASTM EB4-10 de retardancia a |a flama y bajo el
método AATCC 22 2001 |z hidrorrepelencia de |a tela. para acreditario
deberd presentar los certificados correspondientes a nombre del
fabricante del producto terminado

4

19

ESTANTE METALICO DE 7 ENTREPANOS.

. Cuatro postes de 221 cm de alto fabricados en ldmina calibre
16 rolado en caliente, ESPECIFICACION SAE 1008, cada uno construido
en una sola pleza como un perfll en forma de éngulo de dimensiones

de 7.938 mm a paso de 25.4 mm entre centros de manera vertical.

- Siete entrepafios de 45 x S1.5 om, cuerpo de entrepadno
fabricado en lémina calibre 22 rolada en frio, ESPECIFICACION SAE
1008. formado por un doblez de asiento perimetral de 10 mm y por
otro doblez de 32 mm de peralte a los cuatro lades del entrepafio. en
las cuatro esquinas lleva una perforacién en forma de oblongo de 17
mm x 8 mm a 15 mm de la orllla hacia el centro para ensamblar en los
postes a base de tornillo galvanizado de %" x 1/2" con tuercay rondana
plana, y otra de 8 mm dia a 75 mm de distancia de centro de la
perforacion en forma de oblongo hasta esta para colocar escuadras en
caso de ser requeridas.

. Dos refuerzos elaborados en lamina rolada en frio calibre 22,
en forma de omega con medidas de 11 mm x 20 mm x 37 mm x 20 mm
% 11 mm, el cual va punteado en la parte inferior interior del cuerpo del
entrepafio. carga uniformemente distribuida 88k. Debera contar con la
NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia al iImpacto, dureza y adhesiin
de la pinturza aplicada a el acero. para acreditarlo deberd presentar los
certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

. Seis escuadras fabricadas en Idmina calibre 20 rolado en frio,
| ESPECIFICACION SAE 1008; o en lamina calibre 20 galvanizada. en
forma de escuadra redondeada con dimensiones de 101 mm x 101 mm
v en los tres extremos lleva una perforacion en forma de cblongo de
17mmx8mm para ensamblar en los postes y entrepafios a base de
tornillo galvanizado de %"x1/2" con tuerca y rondana plana.

Todo esta expuesto a un sistema por aspersion de desengrase, fosfato

/-‘ y sello para evitar corrosion y oxidacién para pasar al proceso de

pintura de aplicacion electrostdtica en férmula hibrido horneado a
180°c con tiempo de exposicion de 15 min; debera contar con la
- NORMA SEFA-8-M-2010, de resistencia 2l impacto, dureza y adhesion

4 de la pintura aplicada a gl acerq. para acreditarlo debera presentar los

por lado de 32 mm x 43 mm, perforado en ambas caras con redondos |

PIEZAS

T
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certificados correspondientes a nombre del fabricante del producto
terminado.

20

PINTARRON DE CRISTAL TRASCARA EN COLOR BLANCO, 4 barrenos
para su fijacién con chapetones. didmetro 100 cms, 6 mm de grosor con
cantos pulidos

PIEZAS

GABINETE METALICO, CON PUERTAS DE ACRILICO, medida general
39x87x180 cm, fabricado en lamina C22, acrilico de 6mm en las
puertas. cerradura pldstica de 3 puntos de cierre.

PIEZAS

CARRITO DE PLATAFORMA CON ALTURA DE TRABAIO - plataforma de |

madera, 30" x 48" transflera partes pesadas desde |a repisa hasta el
carrito sin encorvarse nl esforzarse, Postes y refuerzo en color azul,
Utllice en areas de envios y talleres de reparaciones. Madera silenciosa
de 1" absorbe impactos

PIEZAS

TOTAL CON LETRA:

SUBTOTAL

IVA

TOTAL
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ANEXO 3

CARTA COMPROMISO
“ ISICION DE MOBILI EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMILIA®Y

COMITE DE ADQUISICIONES DEL SISTEMA DIF ZAPOPAN.
PRESENTE.

Me refiero a mi participacién en la Licitackin No. AD/CC/020/2025 relativo a la “ADQUISICION DE

MOBI P EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA mﬁg Y LA FAMILIA", E| que suscribe, “NOMBRE
REPRESENTANTE LEGAL” e¢n mi czlidad de "REPRESENTANTE LEGAL" ¢ de “PARTICIPANTE” manifiesto
bajo protesta de decir verdad que:

1. Hemos leido, revisado y analizado con detslle las bases y Anexos de la presente Licitacidn

proporcionados por el Sistema para el Desarrollo Integral de la Familia del Municipio de Zapopan
Jalisco,

2. Mi representada propone suministrar los productos de la presente Licitadén de acuerdo a las
especificaciones que me fueron proporcionadas y con el precio sefalado en las propuestas técnicas y
economicas.

3. Hemos formulado culdadosamente el precio unitario propuesto, considerando las circunstancias
previsibles, que puedan Influir. Los precios se presentan en Moneda Nacional e incluyen todos los
cangos directos o indirectos por lo que aceptamos todas y cada una de las condiciones ahi establecidas
por el Sistema para el Desarrollo Integral de la Familia del Municipio de Zapopan Jalisco.

4. Siresultamos favorecidos en la presente Licitacién, nos comprometemos a cumplir conforme al punto
15 “garantias” dentro del término sefalado en las bases de la presente Licitacidn

5. Mirepresentada se compromete a cumplir con lo solicitado en el Anexo No. 1 de las presentes bases

6. Dande cumplimiento a lo solicitado en el punto 6 de las presentes bases de la presente Licitadén
Pablica Local No. AD/CC/020/2025 manifiesto que mi representada es una empresa legalmente
constituida bajo las leyes del pais y posee la capacidad administrativa, financiera, legal y técnica para
atender el requerimiento de |as condiciones solicitadas en las bases y sus Anexos.

7. Manifiesto que mi representada cuenta con el capital social necesario para hacer frente a cualquier
contingencia de indole laboral, asi como a cualquier tipo de responsabilidad a su cargo sea esta de
naturaleza civil, penal y/o administrativa,

ndo cumplimiento a lo solicitado en las presentes bases de la Licitacion No AD/CC/020/2025, en el
punto No. 9.2 propuesta econdmica inciso a) de las presentes bases, manifiesto la veracidad de |a
Informacion presentada, asi como no estar en ninguno de los supuestos del Art. 52 de La Ley y acatar

lo preyisto dentra gé| Art. 59 fracc. IX de La Ley.
18 e
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9. Dando cumplimiento a Io solicitado en el punto No. 9.2 propuesta econdmica inciso c) en las
presentes bases de |a Licitacién Pablica No AD/CC/020/2025, manifiesto que por si mismos o a través
de interpésita persona, nos abstendremos de adoptar conductas, para que los servidores pablicos del
ente publico, induzcan o alteren las evaluaciones de las proposiciones, el resultado de! procedimiento,
u otros aspectos que otorguen condiciones mas ventajosas con relacion a los demas participantes, asi
como la celebracidon de acuerdos colusorios.

10. Dando cumplimiento a lo solicitado en el punto No. 9.2 propuesta econémica inciso d) de las bases
de la Licitacion Pablica No. AD/CC/020/2025, manifiesto que el precio cotizado es el mejor y especial
para el Sistema para el Desarrollo Integral de la Familia del Municipio de Zapopan lJalisco, y se
mantendran vigentes hasta la entrega total de los productos.

11. Manlifiesto que ml representada no se encuentra en alguno de los supuestos del Art. 49 fraccion IX
de la Ley General de Responsabilidades Administrativas.

Sin mas por el momento reciban un cordial saludo,

ATENTAMENTE

Nombre y firma del \
"PARTICIPANTE" o su Reprasentante Legal \!
: :"l
o
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DIF

Zapopan LIGTACION PUBLICA LOCAL No. AD/CC/020/2025.

"ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NIRIEZ Y LA FAMILA® r,,
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan

ANEXO 4

TEXTO DE FIANZA DEL 10% POR CONCEPTO DE LA GARANTIA DE CUMPLIMIENTO DE CONTRATO

Beneficiario: Sistema Para el Desarrollo Integral de la Familia del Municipio de Zapopan, Jalisco.

Domicllio:  Avenida Laureles #1151, Colonia Estatuto Juridico FOVISSSTE, C.P, 45149 Zapopan,
Jalisco.

R.F.C.: DMZ610817LH6

EN LOS TERMINOS DE LOS ARTICULOS 11°, 36°, 144°, ¥ 153° DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS Y
FIANZAS, ME CONSTITUYO FIADORA POR LA SUMA DE § (CANTIDAD CON LETRA Y SF
AGREGA LA FRASE I.V.A. INCLUIDO O IMPUESTO AL VALOR AGREGADO] A FAVOR DEL SISTEMA PARA EL
DESARROLLO INTEGRAL DE LA FAMILIA DEL MUNICIPIO DE ZAPOPAN JALISCO, PARA: GARANTIZAR POR
(NOMBRE DEL PROVEEDOR SI ES PERSONA FISICA O RAZON SOCIAL S! FS PERSONA

MORAL) ,RFC , CON DOMICILIO EN ’
COLONIA , CIUDAD ; CPs . EL FIEL Y EXACTO
CUMPLIMIENTO DE TODAS Y CADA UNA DE LAS OBLIGACIONES CONTRAIDAS EN LA ORDEN DE COMPRA
No. , DEFECHA . Y/OCONTRATO No. CELEBRADO ENTRE NUESTRO

FIADO Y EL SISTEMA PARA EL DESARROLLO INTEGRAL DE LA FAMILIA DEL MUNICIPIO DE ZAPOPAN
JALISCO CON UN IMPORTE TOTAL DE ¢ (CANTIDAD CON LETRA Y SE AGREGA LA FRASE
IV.A. INCLUIDO O IMPUESTO AL VALOR AGREGADO), RELATIVO A (DESCRIPCION DE LA ORDEN DE
COMPRA).

ESTA FIANZA TENDRA UNA VIGENCIA DURANTE EL PLAZO DE GARANTIA ESTABLECIDO EN EL CONTRATO
CELEBRADO CON NUESTRO FIADO Y SOLO PODRA SER CANCELADA POR EL SISTEMA PARA EL DESARROLLO
INTEGRAL DE LA FAMILIA DEL MUNICIPIO DE ZAPOPAN JALISCO.

LA PRESENTE FIANZA ESTARA VIGENTE EN CASO DE SUBSTANCIACION DE JUICIOS O RECURSOS HASTA SU
TOTAL RESOLUCION; EN CASO QUE SE HAGA EXIGIBLE, LA AFIANZADORA Y EL FIADO ACEPTAN
EXPRESAMENTE SOMETERSE AL PROCEDIMIENTO DE EJECUCION ESTABLECIDO EN LOS ARTICULOS 279,
282 Y DEMAS RELATIVOS DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS Y FIANZAS EN VIGOR, ASIMISMO SE
SOMETEN A LA COMPETENCIA DE LOS TRIBUNALES DEL PRIMER PARTIDO JUDICIAL DEL ESTADO DE

JALISCO, RENUNCIANDO A LOS TRIBUNALES QUE POR RAZON DE SU DOMICILIO PRESENTE O FUTURD, LES
PUDIERA CORRESPONDER.

/
(’ }
Yo
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LICITACION PUBLICA LOCAL No. AD/CC/020/2025.

Zapopan

“ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMIUA" Gokias ste
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan

ANEXO 5

ACEPTACION A LA RETENCION CINCO AL MILLAR
“ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMILIA®

COMITE DE ADQUISICIONES DEL SISTEMA DIF ZAPOPAN
PRESENTE.

ASUNTO: Aceptacién a la retencidn de cinco al millar.

Por medio de la presente y bajo protesta de decir verdad, me es grato hacer de su

conocimiento que Acepto o No libremente que me sea retenda mi aportacion cinco al millar del
monto total del contralo, antes de 1. V.A , equivalente al 0.5 punto cinco por ciento del valor asignado, para
Que este sea aportado al Fando Impuiso Jalisco, con el proposito de promover y procurar la reactvacion
economica en el Estado. Es importante manifestar que esta retencion no repercute en ia integracion da mi
propuesta econémica.

Lo anterior de conformidad a los establecido en el articulo 59, numeral 1, fraccién XVI y

el Titulo &° Sexto de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de Servicio
del Estado de Jalisco y sus Municipios

Sin mas por el momento me despido quedando a sus drdenes para cualquier aclaracion.

ATENTAMENTE,
(---DIA, MES, ANO —--) ‘

Nombre y Firma del Licitante

Paoi 59 | 61 CL}I /Z
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LICITACION PUBLICA LOCAL No, AD/CC/020/2025.

Zapopan “ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZY LA FAMILA" 5
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan
ANEXO 6

FORMATO PARA ENVIO DE PREGUNTAS

(En hoja membretada preferentemente y firmada obligatoriamente por el representante legal) ENVIAR
EL FORMATO EN WORD ARIAL 12 Y PDF PARA PROTECCION DE SU FIRMA.

Licitacion No. AD/CC/020/2025

1.- Nombre, domicilio, teléfono y correo electrénice del interesado:

ll.-Nombre del representante legal en caso de contar con uno:

lll.- Numero de registro en el padrén de proveedores de este Sistema DIF Zapopan.

En caso de no contar con él, manifestamos bajo protesta de decir verdad que nos comprometemos a
inscribirnos en el padrén de proveedores de este sistema en caso de resultar adjudicado.

IV.- Bajo protesta de decir verdad manifestamos nuestro interés expreso en participar en el presente
procedimiento licitatorio.,

V.- Relacién de cuestionamientos correspondientes:

. Pregunta:
NUmero: &

1

|

NOTA: Este documento, en caso de ser enviado de manera electronica, debera adjuntarse en
“WORD".

Lugary Fecha

A Nombre (representante legal)
Empresa }& .
o

‘
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Zapopan “ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMILIA® .
CON PARTICIPACION DEL COMITE DE ADQUISICIONES Zapopan
ANEXO 7

Formato para solicitar la liberacion de la Garantia
(fianza y/o cheque certificado)

(IMPRIMIR EN HOJA MEMBRETADA DE LA EMPRESA CON LOS DATOS DE LA
EMPRESA)

C. GABRIEL NESTOR CARDENAS GALVAN
JEFE DE DEPARTAMENTO DE RECURSOS FINANCIEROS

PRESENTE.
ASUNTO: Carta Liberacion de Garantia.

Por medio de la presente hago de su conocimiento que en mi cardcter de proveedor adjudicado
en la LICITACION PUBLICA LOCAL No AD/CC/020/2025 “ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA
EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE LA NINEZ Y LA FAMILIA” he cumplido cabalmente, en tiempo
y forma, con mis obligaciones derivadas del contrato celebrade en relacion con la licitacion
publica referida, de conformidad con la orden de compra No. AD/CC/020/2025,

En virtud de lo anterior, es que atentamente le solicito me sea devuelta la garantia que le fue
otorgada al Sistema DIF Zapopan ‘

En caso de que se presenten vicios ocultos, me comprometo a responder de los mismos conform

el contrato (— ndmero de contrato).

Sin mas por el momento me despido quedando a sus 6rdenes para cualguier aclaracién. \ l
ATENTAMENTE, ‘
(—-DIA, MES, ANO )

NOMBRE Y FIRMA (REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA)

Vo. Bo: NOMBRE Y FIRMA DEL AREA REQUINENTE
DIF ZAPOPAN

V0. Bo.: NOMBRE Y FIRMA DEL COTIZADOR
4 DIF JAPOPAN
Vo Bo.- NOMBARE ¥ EIRMA DEL 5FE D&Y
J DEPARTAMENTD DE ADQUISICIONES DIF ZAPOPAN
P— e
Ccp Expedionts / \k . —
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